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1.0 RECEIVING INSTRUCTIONS

Visually inspect all components for shipping damage.
Shipping damage is not covered by warranty. If
shipping damage is found notify carrier at once. The
carrier is responsible for all repair and replacement
costs resulting from damage in shipment.

SAFETY FIRST

Read all instructions, warnings and cautions carefully.
Follow all safety precautions to avoid personal
injury or property damage during system operation.
Enerpac cannot be responsible for damage or
injury resulting from unsafe product use, lack of
maintenance or incorrect product and/or system
operation. Contact Enerpac when in doubt as to the
safety precautions and applications.

A CAUTION is used to indicate correct operating or
maintenance procedures and practices to prevent
damage to, or destruction of equipment or other
property

A WARNING indicates a potential danger that
requires correct procedures or practices to avoid
personal injury.

2.0 SAFETY ISSUES
Failure to comply with the

& LJ following cautions and warnings

could cause equipment damage

and personal injury.

e IMPORTANT: Minimum age of the
1 operator must be 18 years. The operator
=) must have read and understood all

instructions, safety issues, cautions and warnings

before starting to operate the Enerpac equipment.

The operator is responsible for this activity towards

other persons.

W/i/ CAUTION: Make sure that all system

{9 components are protected from external
s | sources of damage, such as excessive
heat, flame, moving machine parts, sharp edges and
corrosive chemicals.

ENERPAC  WARNING: Immediately replace worn or
; damaged parts with genuine Enerpac

parts. Enerpac parts are designed to fit

properly and withstand rated loads.

WARNING: Always wear safety glasses.
The operator must take precaution
against injury due to failure of the tool or
workpiece

e We recommend the use of special
1 loosening liquids or sprays. Enerpac
=P hydraulic torque wrenches offer both

square and hexagon drive units to loosen or tighten

bolts and nuts. Enerpac offers nut splitters in case a

nut can not be removed.

& joint until after the flange bolts have been
loosened and removed. Overloading may

occur if bolts are removed while the tool is installed,

and the resulting force is greater than the safe

working load of the tool.

WARNING: Never attach the ATM-2 to a

3.0 PRODUCT DESCRIPTION

The ATM-2 Alignment Tool has been developed as
the simple solution to small, low-pressure flange
misalignment.

Misalignment of flange joints often occurs when they
are broken-down for testing, routine maintenance, or
during shutdowns. Also during a construction phase
when new pipe is being installed, final alignment may
be required. Current methods of flange manipulation
tend to be dangerous involving a high degree of
manual lifting and can damage the bolt holes.

Fig. 1 A Misaligned Flange Joint

____— POINT OF MAX.
MISALIGNMENT

v
POINT OF MAX.
MISALIGNMENT

The Enerpac ATM-2 Alignment Tool has been
designed as the simple solution. It is:

e Safe

e Easy to use

e Will not cause damage

e Capable of supplying a 1 ton [10 kN] load
e Can be used on many popular flange sizes



4.0 OPERATING INSTRUCTIONS
1. Determine the maximum point of misalignment.

2. Guide the lift hook of the tool into the bolt hole
at the maximum point of misalignment. The drop
leg should be released and lowered onto the pipe
while the hook is held level in the bolt hole. It then
must be secured in position by tightening the
thumb screw. See Fig. 2.

Fig. 4 Alignment
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Fig. 2 Assembly of Tool on Flange
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3. Rotate the screw handle clockwise until the driven
wedge makes contact with the opposite flange.
Thread the strap through the aperture on the base
of the drop leg, feed the end of the strap through
the buckle, and close the clasp. See Fig. 3.

Fig. 3 Strap Installation
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4. Rotate the screw handle clockwise until alignment

is achieved. See Fig. 4.
A hand pressure on the screw handle.
Handle may break if greater force is

exerted. Never use tools to turn the handle.

WARNING: Do not exceed 45 Ibf. [200 N]

5. When alignment is completed, the flange bolts
may be inserted and tightened. After replacing all
of the bolts in all open bolt holes (except for the
bolt hole in which the tool lift hook is inserted),
remove the tool by reversing steps 1 through 4.

6. After removing the tool from the flange, install the
last flange bolt in the remaining bolt hole.

5.0 EXAMINATION - MAINTENANCE

e After finishing the job and before the tool is placed
back into service, the completeness of the ATM-2
tool must be established and items examined to
ensure that they are serviceable.

e Any missing or damaged items are to be replaced
as soon as possible and prior to the tool being
used again.

e Grease all moving parts regularly with Mobilgrease
XHP ™ 222 Special grease. Refer to Section 6.0.

e Return all items to the carrying case when not in
use.

6.0 INSPECTION AND LUBRICATION

(See Fig. 5 on next page)

STEP 1. Place tool flat on work bench.

STEP 2. Using a small, flat screwdriver, remove
circlip. Then, remove five 4mm hex screws.

STEP 3. Remove cover plate and remove any dirt
or corrosion from moving parts.

STEP 4. Inspect components for wear and damage.

Replace as required. If no damage is
present, then grease and reassemble
parts by reversing steps 1 through 4.

Note: Use Mobilgrease XHP ™ 222 Special grease
or an equivalent good quality high load bearing
grease.



Fig. 5 Inspection and Lubrication
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7.0 TROUBLESHOOTING 8.0 STORAGE

PROBLEM: THE TOOL IS ATTACHED AND e The ATM-2 should be stored in a cool dry place.
APPEARS TO BE FUNCTIONING e Machined surfaces are to be smeared with
PROPERLY, BUT THE JOINT WILL Mobilgrease XHP ™ 222 Special grease or an
NOT ALIGN. equivalent good quality high load bearing grease.

CAUSE: Hidden obstruction on the joint or 9.0 APPLICATION DIMENSIONS

SOLUTION: a. Check the area around the joint for

surrounding pipe or the load required

to align the joint is greater than that of Fig 6 Min. and max. flange sizes (visual)
the ATM-2 (i.e. 1 Ton [10 kN]).

obstructions.
Min. distance 0.55 inch [14 mm]

. Max. dist .23 inch [82
b. It may be that the required pressure ax. distange 3.23 inch [82 mm]

———

to align the joint is greater that the 0.63 inch [16 mm]
1 ton [10 kN] capacity of the tool. Hookinto this [T __"1[______

In this instance another method to boithole w1 Il ...

align the joint should be adopted.

Min. bolt hole size
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11.0 WEIGHTS AND DIMENSIONS

WEIGHTS

Note: Weights shown are approximate.

Tool, ratchet and strap. . . ... ... e

Box, packing and instruction manual

DIMENSIONS

—
—

5.94" H—

[151 mm] [I:

I
=

1.46"
[37 mm]

Minimum Extension

4.4 1bs [2,0 kg
0.9 Ibs [0,4 kg]

ENERPACE _r_ % . /;
e ATM wmsmerses ([T (/G unon /

o o ===

) 4

1.46"
[37 mm]

]

1.50"
[38 mm]

' 1.99" 213"
[50 mm] [54 mm]

Maximum Extension

ioS , :
3 MENERECY _r . “
| ATM2 e (ED ’./ T

U

1.38"
[35 mm]

1.99" 3.58" 0.83"
[50 mm] [91 mm] [21 mm]

2.83"
[72 mm]

0.43"
[11 mm]

3.23"
[82 mm]
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1.0 INSTRUCTIONS POUR LA RECEPTION

A la réception du matériel, veuillez contréler qu’aucun
composant n’a été endommagé par le transport. Ces
dommages ne sont pas couverts par la garantie. En cas
de dommages liés au transport, veuillez directement en
informer le transporteur. Celui-ci est tenu de prendre en
charge tous les frais de réparation et de remplacement
résultant des dommages occasionnés lors du transport.

SECURITE D’ABORD

Veuillez lire attentivement toutes les instructions et
avertissements. Suivez toutes les recommandations pour
la sécurité afin d’éviter les blessures ou la détérioration
d’objets pendant I'utilisation du systeme. Enerpac ne peut
étre tenu pour responsable des dommages et blessures
qui résultent d’une utilisation dangereuse, d’'un manque
de maintenance ou d’'un maniement incorrect du produit
et/ou du systtme. En cas de doute concernant les
précautions et les mesures de sécurité, n’hésitez pas a
contacter Enerpac.

La mention PRECAUTION indique les procédures de
mise en fonctionnement et d’entretien a suivre ainsi que
les opérations a effectuer afin d’éviter tout dommage ou
toute entrave au fonctionnement de I’équipement ou d’un
autre matériel.

La mention AVERTISSEMENT signale un danger potentiel.
Veuillez suivre les procédures adéquates ou effectuer
les opérations nécessaires afin d’éviter tout dommage
corporel.

2.0 SECURITE
Ne pas tenir compte des mentions
& LJ PRECAUTION et AVERTISSEMENT
ci-aprés peut mener a la
détérioration de I’équipement et étre source de blessures.
e
moins dix-huit ans. Il doit avoir lu et compris
=) toutes les instructions, les données pour la
sécurité, les mentions PRECAUTION et AVERTISSEMENT
avant de commencer a travailler avec un équipement

Enerpac. L'opérateur est responsable des conséquences
que son travail pourrait avoir pour d’autres personnes.

72772774
systeme doivent étre protégés contre tout

e |  dommage pouvant étre occasionné par des
sources externes comme la chaleur excessive, le feu, les
pieces mobiles d’une machine, les bords pointus et les
produits chimiques corrosifs.

IMPORTANT : L’'opérateur doit étre agé d’'au

PRECAUTION : Tous les composants du

10

ENERPAC

AVERTISSEMENT : Remplacez immédiate-
ment tous les éléments usés ou endommagés
par des pieces d’origine Enerpac. Les pieces
d’origine Enerpac sont parfaitement con-
formes et supportent les charges préconisées.

AVERTISSEMENT : Portez toujours des

lunettes de sécurité. L’opérateur doit toujours

prendre des précautions contre les risques

de dommages corporels encourus en cas de
défaut de I'outil ou de la piéce de travail.

e Nous vous recommandons d’utiliser les liquides

1 ou les vaporisateurs spécialement congus pour

=P |c desserrage. Les clés dynamométriques
hydrauliques Enerpac disposent aussi bien d’une unité
d’entrainement carrée que d’une unité hexagonale pour
desserrer ou resserrer les boulons et les écrous. Enerpac
fournit des casses-écrous dans le cas ou un écrou ne

pourrait pas étre démonté.

& dévissé et retiré les boulons de bride avant de
fixer 'ATM-2 a un joint. Une surcharge peut se

produire si vous retirez les boulons alors que I'outil est

installé, et la force en résultant dépasse la charge

admissible sans danger par I'outil.

AVERTISSEMENT : Attendez toujours d'avoir

3.0 DESCRIPTION DU PRODUIT

L'outil d'alignement ATM-2 a été congu comme la solution
la plus simple a un petit désalignement de bride basse
pression.

Souvent, les brides sont désalignés lors de leur démontage
en vue d'un test, d'une maintenance de routine ou lors d'un
arrét. De méme, pendant la phase de construction, lors de
la pose d'un nouveau tuyau, il peut étre nécessaire de
procéder a un alignement final. Les méthodes actuelles de
manipulation de bride présentent des risques potentiels.
Elles impliquent de nombreuses manceuvres manuelles et
peuvent endommager les passages de boulon.

Fig. 1 Désalignement de brides
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L'outil d'alignement Enerpac ATM-2 a été congu pour
simplifier les opérations. Il est :

¢ Sans danger

e Simple a utiliser

e Ne cause aucun dégat

¢ Capable de fournir une charge d'une tonne [10 kN]

e Utilisable sur de nombreuses tailles de bride tres
répandues

4.0 INSTRUCTIONS D'UTILISATION
1. Déterminer le point de désalignement maximal.

2. Guider le crochet de levage de I'outil dans le passage
du boulon au point de désalignement maximal. La
jambe support doit étre dégagée et abaissée sur le
tuyau alors que le crochet est maintenu de niveau dans
le passage du boulon. Vous devez ensuite la fixer en
position en serrant la vis moletée. Voir fig. 2.

Fig. 2 Montage d'outil sur bride

‘ ‘ > ENERPAC @ et
ATM2

B a

CROCHET

/ ___— DELEVAGE
VIS

MOLETEE

PARALLELE

—— JAMBE
SUPPORT

3. Tourner I'ailette de la vis dans le sens horaire jusqu'a
ce que le coin entrainé touche la bride opposée. Faire
passer la sangle par I'ouverture qui se trouve a la base
de la jambe support, faire passer |'extrémité de la
sangle dans la boucle et actionner le fermoir. Voir fig. 3.

Fig. 3 Pose de sangle

ENERPAC @
AM2

PASSAGE
DE
SANGLE

SANGLE

4. Tourner |'ailette de la vis dans le sens horaire jusqu'a
alignement complet. Voir fig. 4.

11

AVERTISSEMENT : Ne pas dépasser une
A pression manuelle de 200 N [45 Ibf.] sur
|'ailette de la vis. Lailette risque de casser si
elle est soumise a une force supérieure. Ne jamais utiliser
d'outil pour faire tourner ['ailette.
5. Lorsque I'alignement est terminé, vous pouvez
introduire et serrer les boulons de bride. Apres avoir
remplacé tous les boulons dans tous les passages (a
I'exception de celui ou se trouve le crochet de levage
de l'outil), retirer I'outil en suivant les étapes 1 a 4, en
sens inverse.

Fig. 4 Alignement

MANIVELLE A2
T )
||}
I \

Force de manipulation maximale recommandée
= 200 N [45 livre-force].

MANIPULATION MANUELLE DE LA MANETTE
UNIQUEMENT - UTILISATION D'OUTIL INTERDITE !

6. Aprés avoir retiré I'outil de la bride, poser le dernier
boulon de bride dans le passage restant.

5.0 EXAMEN - ENTRETIEN

e Une fois la tAche terminée et avant de remettre ['outil
en service, vérifier que l'outil ATM-2 est complet et
examiner les éléments pour s'assurer qu'ils sont aptes
au service.

e Tout élément manquant ou endommagé doit étre

remplacé le plus rapidement possible avant d'utiliser a

nouveau l'outil.

Graisser régulierement toutes les pieces avec de la

graisse Mobilgrease XHP ™ 222 Special. Voir la section

6.0.

Remettre tous les éléments non utilisés dans le coffret

de rangement.

6.0 INSPECTION ET LUBRIFICATION
(Voir fig. 5 a la page suivante)
ETAPE 1 : Poser l'outil & plat sur I'établi.

ETAPE 2 : Al'aide d'un petit tournevis plat, retirer I'anneau
élastique. Ensuite, retirer les cing vis a téte



Fig. 5 Inspection et lubrification

COUVERCLE

VIS A TETE HEXAGONALE

ANNEAU ELASTIQUE

ENTRAINE

ROULEMENTS
A AIGUILLES

COIN D'ENTRAINEMENT

) hexagonale de 4 mm.
ETAPE 3 : Retirer le capot et éliminer toute saleté ou

b. Il se peut que la pression requise pour

corrosion des pieces mobiles. aligner le joint soit supérieure a la
capacité de 1 tonne [10 kN] de I'outil.

ETAPE 4 : Inspecter les composants pour identifier toute

Dans ce cas, il convient d'adopter une

usure ou tout endommagement. Procéder autre méthode pour aligner le joint.

a tout remplacement requis. En I'absence
d'endommagement, graisser et remonter les 8.0 STOCKAGE
pieces dans I'ordre inverse des étapes 1 a 4.

o | 'ATM-2 doit étre stocké au sec et a |'abri de la chaleur.

Remarque : Utiliser de la graisse Mobilgrease XHP ™
222 Special ou toute autre graisse équivalente de bonne
qualité pour utilisation intensive.

7.0 DEPANNAGE

9.0 DIMENSIONS D'APPLICATION

e |ubrifier les surfaces usinées avec de la graisse
Mobilgrease XHP ™ 222 Special ou toute autre graisse
équivalente de bonne qualité pour utilisation intensive.

PROBLEME: L'OUTIL EST FIXE ET SEMBLE | Fig 6 Tailles min. & max. de bride (visuel)

FONCTIONNER CORRECTEMENT MAIS
LE JOINT NE S'ALIGNE PAS.

Distance min. 14 mm [0,55 pouces]

CAUSE : Un obstag:le non .vilsible sur le joint ou Distance max. 82 mm [3,23 pouces]
le tuyau a proximité, ou bien la charge —
requise pour aligner le joint est supérieure sasser le crochet
N . . ans ce passage
i I\T]?”e fournie par I'ATM-2 (par ex. 1 T.[10 deboulon = feeee{ freee-

SOLUTION : a. Vérifier s'il y a des obstacles dans la
zone autour du joint.

Taille min. de passage
de boulon
16 mm [0,63 pouce]

12




Woble | We 9k [.8-GEL H

Wb LS| Wp-E 9L [.8-GEL HH WOb-LL| W8-LG [W9-L T

P-NLY

WOb-bL| 8L G _ WOb-Ly

P-INLY

W6 __,w_v._.h_ W8-LS __,w_v._.v

W9k-6¢

W9L-6¢

1o

2pUq |
9Ol-1L ¢ mvw_._h._mw_.__

9

apuq e
OL-L 2 wvw:wn_ﬂ_wwc_

1no

AE

2puq |
Ok e mvw_._h._mw_.__

Me
Loboye) | euobare) | suobare)

V-INLY nno

WJW-€9L [ .8-G€L HH WOk-L L E WS-k v E W9L-6C|.9k-L ¢ [.9L-EL |

9

€0k | 8-S EL HH ObbZ| W8S [W9Lbb | W8be [.962] .01tz __o;r:%ﬂn_m_

e

V-INLY

6 WOb-LL| 8L S ___wrurw_ W81 E ___mr.mm

e

991dV 212491109 € sepliq ap suonednddy e

*90USI9J01 O B4} B Juswanbiun
SOIUOW JUOS B-NLY 10 p-IN LV Sejepow s : anbieway

W1V Ovdd3aN3a T11LNO NNONY ¥ LNJIANOD 3N

6-NLY OVdd3IN3T 11ILNO,TY LNIIANOD

.0ck

o[l Lo Lo | [ o]

Wc/b
oo ool o]s ]9

o ol

X991dV 211949]]09 & sopiq op suoneoddy

O© | suobsie) | suoboren | suoboyen

N
e

1

7-NLY

S

(@]

&

%1

)

g

Q

QO

&

)

s

- (@]

-1V OVdHINT T1LNO.T ¥ LNIIANOD LY > m.
opuq el S

02 | W6k | W8L | wlb [ WOk [ WSL | ubb | W6k [ W2t | 0L ] W6 | W8 | W2 g

-1V OVddaN T1LNO,T Y INJIANOD ........ _ _ _ _ _ Cung | @
PNV 1o %

2z ot/ e | 6

0c | .61 S VAR WSE WP | W WSk | WOF | W6 ] Wl op Inaligiul S

z L P s B

-1V g

opuq el <&

W2 | w62 |2z | w2 | .02 | W6k | W8k | w2t __9_._2_._3_._9___NF___E_ 6| .8 EE _. g

PINLY %

] o [t [omae | TS

e __mN___NN___&___8___2___9___:___9_.&_._3 e E.B. . ..u u| S

€ anauielq 5

P-INLY 1o g

2/ AEAECERER

E!E 68 __@m___mm___s___om___mm___a___a __mN___NN___&___oN ot ||zt et et [ E.EEE.E. H .. shom| 2
P-INLY %

&

mqg

E!E .6€ | .9¢ | .G¢ | .8 __om___mm___R___vN __mm___mm___&___om T T ROV BT =T E.EBE.B. H EE mmﬁ_mc_ g
P-INLY g

o

opuq el S

\804| .96 | ut8 | 82 | w22 | 99 | 109 | wbS | W8 | uSt | 2t | u6€ | W9 | uSE | ueE | W0 | W62 | b2 | ue2 | W22 | ui2 | W02 E.HEH.EE.EE.H.H spoiety | 3
P-INLY P-INLY g

[0}

L2/l | _eomge | 2§

W2 | u6e | .98 | uge | uee | w0e | .62 | w22 | .92 | vz | w82 | w22 | bz | .02 | W6k | W8L | wzk [ WOk [ WSE | Wbk | Wk [ gk [ o] W | W8 | uz | W9 | WS | Wb spimale | S

Wl _ 99 _ .09 _ WS _ «87 _ WS

€

01LSg sapLq ap m:o:mo__an_<

SNOILLYOI1ddV S3d Nv31gav.i

T
o
-

Q
o
-

13



"90UBIRJ0l 8P BJY} B Juswenbiun
S9IJUOW JUOS G-I 1Y 10 -INL1Y Sejopow se : anbieway

LY Ovdd3aN3a T11LNO NNONY ¥ LNIIANOD 3N

6-N1V Ovdd3N3 T11LNO.TY INJIANOD

-IN1V OVdd3IN3T T11LNO.TY LNJIANOD

¢-INLV OVdd3IN3 11LNO.T Y INJIANOD

09ENd

00LNd

¥SNd

O0¥Nd

P-INLY

W0F | W9 | uCE _ W8C | W¥C _ .0C _ W81 _ W9k _ W E EE

GZNd

7-INLY

9ENd

1o

piq Bl

006

o

D

D

«Q

wCC | op neugl 3

SlRwelq o

P-INLY 1o %

23

somae | 8€Q

W | wC€ | W0€ | 482 | 49T | 4CT | epneugiu =4
angwelq @

PINLY o g

23

somae | 8€Q

W€ | w28 | W0E | 482 | 492 | 12T | epinaugiul =
allRWelq @

P-INLY o %

@ 3

souae | 8€Q

W€ | wC€ | W0€ | 482 | 492 | wCC | ep neusiul S
ahgwelq @

P-INLY 1o %

a&

spuE | ©'§

WWe _ 4 _ .0€ _ .82 _ .92 _ wCC | 8pnaLigjul =3
angwelq @

Ly"'919 NSV sepuq ap suoneslddy 901

O | suoBeren | suobaren | suobere) | suobeie | suobsie) | euobaren

3

pIq By
8p nauigjul
anweiq

__N_.\r _ __v_.\r L /e E ap JnaLig]

00S¢

00G+

006

0[0)4

00e 009
auobayen | suobole) | suobele) | suobaie) | sLobare) | suobore) | suoboyen

3 4 L iU

G919 ISV sapLq ap suoneodiddy 0l

WWe _ .02 _ W8k _ el _ nds _ Wk _ WOL| W8 [ w9 | WG | ¥ T4 wb | wP/€ | apneugu

(euns) SNOILLVOI1ddV S3a Nv31avl 00}

14



*90UBI9J0) P B} B Juswanbiun
S9JJUOW JUOS G-I 1Y 10 -INLY Se|opow se : anbieway

W1V Ovdd3N3 T11LNO NNONVY Y INJIANOD 3N

6-NLY OVdY3IN3 1LNO.TY INJIANOD

Y=LV OVdd3N3 1LNO.TY INJIANOD

¢-INLY OVdH3IN3 11LNO.TY LNJIANOD

V-INLVY 1o

000G+

apuq e ap
neugiul 1RWeIq

0000+

0052

000S

naugiur snaueI]

1o

00S¢

InaugIul asiWeIq

1no

005+

spuq g 8p

006

apuq e 3p
neugiul nRWeIq

11no

009

spuq g ap
naugiul snaweI]

1no

00€

apuq e ap
neugiul anRWeIq

obgyeq | suobare) | suobaie) | suobale) | suobaje) | suobare) | suobsie) | suobsie) | suobsie) | suoboyed

PrINLY 1nno R

(&)
14 _ 4 _ a4 _ frid _ 4 _ 186 _ W98 | WPE | W2€ noin shae ° )
0dS sepuq ap suoneoyddy L0k

(euns) SNOILVOITddV S3a Nv31avl 00l

15



11.0 TAILLES ET POIDS

POIDS Remarque : Les poids indiqués sont approximatifs.
Outil, roue acliquet et sangle . . .. ... . e 2,0 kg [4,4 livres]
Boite, conditionnement et manuel d'utilisation. ... ............ ... .. .. . . . ... 0,4 kg [0,9 livres]
DIMENSIONS

Extension minimale

— L"\ |\ .
O Tsro ) 5 G
=) 2 BE NERENCT
— B ATM2 maesrmree (LD (pmionn
151 mm (__ @ © @
0.9 H— / 37 mm
|| [1.46"]
] 38 mm
']. = .I] [1.50"]
' 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
Extension maximal
E L L\
( s 9. =
=) X ERRAcE
— Bl ATM2 immesemnse (LD /—Guson
Wb o
37 mm U
[1.46"] | - 11 mm
B [0.43"]
ﬂ:- ] 'l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]
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1.0 ANWEISUNGEN FUR DEN EMPFANG

Uberpriifen Sie alle Komponenten optisch auf Transport-
schaden, da Transportschaden nicht unter die Garantie fallen.
Sollten Sie Transportschaden feststellen, benachrichtigen
Sie bitte sofort die Speditionsfirma. Die Speditionsfirma
haftet fir alle Reparatur- und Austauschkosten, die durch
transportbedingte Schaden anfallen.

SICHERHEIT IST OBERSTES GEBOT

Lesen Sie alle Anweisungen, Warnungen und Vorsichts-
maBnahmen sorgfaltig durch. Befolgen Sie samtliche
Sicherheitsvorschriften, um Personen- oder Sachschaden
wahrend des Betriebs des Systems zu verhindern. Enerpac
haftet nicht fir Schéden oder Verletzungen, die infolge
unsachgeméBer Benutzung des Produktes, fehlender
Wartung oder falscher Produkt- und/oder Systembedienung
aufgetreten sind. Wenn Sie noch Fragen zu den
SicherheitsmaBnahmen und Anwendungsvorschriften haben,
wenden Sie sich bitte an Enerpac.

VORSICHT dientdem Zweck, aufrichtige Bedienungs- oder
Wartungsverfahren hinzuweisen, um eine Beschadigung
oder Zerstérung von Geréten oder anderem Eigentum zu
verhindern.

WARNUNG macht auf eine potentielle Gefahr aufmerksam,
die ordnungsgeméBe Verfahren oder Handlungsweisen
erfordert, um Personenschéden zu vermeiden.

2.0 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Nichtbeachtung folgender
LJ VorsichtsmaBnahmen und
Warnungen kann Gerate- oder

Personenschaden zur Folge haben.

e WICHTIG: Das vorgeschriebene Mindestalter
1 des Bedieners betrégt 18 Jahre. Der Bediener
=) muss alle Anweisungen, Sicherheitsvorschriften,

VorsichtsmaBnahmen und Warnungen gelesen und

verstanden haben, bevor er die Enerpac-Maschine in Betrieb

setzt. Der Bediener ist flr seine Handlungen im Hinblick auf

andere Personen verantwortlich.
72772774
[{ .
@ Systemkomponenten vor auBeren
e | Schadensquellen, wie z.B. GbermaBiger Hitze,
Feuer, bewegenden Maschinenteilen, scharfen Kanten
und korrosiven Chemikalien geschutzt sind.

VORSICHT: Sorgen Sie dafur, dass alle

WARNUNG: Ersetzen Sie sofort alle
verschlissenen oder beschadigten Teile durch
Originalersatzteile von Enerpac. Enerpac-
Ersatzteile passen perfekt und halten den
Nennbelastungen stand.

ENERPAC
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WARNUNG: Tragen Sie immer eine

Schutzbrille. Der Bediener muss sich vor

Verletzungen schitzen, die infolge von

Beschédigungen des Werkzeugs oder des
Werkstiicks entstehen.

() Fir alle Falle, bei denen sich eine Mutter nur
1 sehr schwer oder gar nicht ldsen lasst , bietet
=P FEnerpac spezielle Werkzeuge an, wie

Drehmomentschlissel und Nuttensprenger. Bitte wenden

Sie sich an Enerpac oder lhren entsprechenden

Stitzpunkthandler.

& befestigen, wenn die Flanschbolzen bereits
gelést und entfernt wurden. Es besteht

Uberlastungsgefahr, wenn das Werkzeug befestigt wird,

nachdem die Bolzen bereits entfernt wurden und die

resultierenden Kréfte die zuldssige Arbeitslast des

Werkzeugs Ubersteigen.

WARNUNG ATM-2 niemals am Flansch

3.0 PRODUKTBESCHREIBUNG

Das ATM-2 Ausrichtungswerkzeug wurde als einfache
Lésung zur Ausrichtung von fehlerhaft ausgerichteten
Niederdruckflanschen konzipiert.

Eine Fehlausrichtung ergibt sich oft, wenn die
Flanschverbindungen im Rahmen von Prifungen,
routinemaBiger Wartung oder bei Stillstinden gel6st
wurden. Zudem ist eine endglltige Ausrichtung ggf.
auch wahrend der Installation neuer Rohrleitungen
wahrend der Bauphase erforderlich. Gegenwértige
Flanschausrichtmethoden neigen dazu, geféhrlich zu sein,
beinhalten in hohem MaBe manuelle Anhebungen und
kénnen die Bolzenldcher beschédigen.

Abb. 1 Eine falsch ausgerichtete Flanschverbindung

o ——— MAXIMALER PUNKT
DER FEHL-
AUSRICHTUNG

>
MAXIMALER PUNKT
DER FEHLAUSRICHTUNG

Das ATM-2 Ausrichtungswerkzeug von Enerpac wurde als
einfache Lésung konzipiert. Es zeichnet sich durch seine:

e Sicherheit,
¢ Bedienungsfreundlichkeit,
¢ beschadigungsfreie Anwendung,



¢ Belastbarkeit von bis zu 1 Tonne [10 kN]
e sowie durch seine Eignung fur
FlanschgréBen aus.

viele gangige

4.0 BEDIENUNGSANLEITUNG
1. Den &uBersten Punkt der Fehlausrichtung bestimmen.

2. DenHebehaken des Werkzeugs durch die Bolzendffhung
am &auBersten Punkt der Fehlausrichtung flihren. Den
Haken waagerecht in der Bolzendffnung ausrichten,
den Fallarm entriegeln und auf das Rohr absenken.
Den Fallarm anschlieBend mit der Fligelschraube
festschrauben. Siehe Abb. 2.

Abb. 2 Montage des Werkzeugs am Flansch

O

A

ENERPAC @
AM2

A

HEBE-
/ ___— HAKEN

FLUGEL-
SCHRAUBE

PARALLEL

—— FALL-
ARM

3. Die Handkurbel im Uhrzeigersinn drehen, bis der
Schiebekeil den gegentiiberliegenden Flansch berihrt.
Den Gurt durch den Schlitz des Fallarms fiihren, das
Gurtende durch die Schnalle fddeln und befestigen.
Siehe Abb. 3.

Abb. 3 GURTBEFESTIGUNG

ENERPAC @
AM2

GURT-
SCHLITZ

GURT

4. Die Handkurbel im Uhrzeigersinn drehen, bis die

Ausrichtung stimmt. Siehe Abb. 4.

A mehr als 200 N [45 Ibf.] von Hand anziehen.

Die Handkurbel kann brechen, wenn eine

groBere Kraft ausgelibt wird. Keine Werkzeuge verwenden,
um die Handkurbel zu drehen.

WARNUNG: Die Handkurbel niemals mit

19

5. Nachdem die Ausrichtung vorgenommen wurde,
kdnnen die Flanschbolzen eingesetzt und festgezogen
werden. Nachdem die Bolzen in alle Bolzendffnungen
(auBer der Offnung, in der sich der Hebehaken befindet)
eingesetzt wurden, das Werkzeug durch Umkehrung
der oben beschriebenen Schritte 1 bis 4 entfernen.

Abb. 4 Ausrichtung

ENERPAC @
ATM2

HAND- °
KURBEL

t||d
- BI]]

Maximal empfohlene Handkurbelkraft = 200 N [45 Ibf.].

KURBEL NUR VON HAND BETATIGEN - KEINE
WERKZEUGE VERWENDEN!

6. Nach dem Entfernen des Werkzeugs vom Flansch, den
letzten Flanschbolzen in der verbleibenden Bolzen-
6ffnung montieren.

5.0 PRUFUNG - WARTUNG

e Nach Beendigung der Arbeiten und vor erneuter

Verwendung des Werkzeugs die Vollsténdigkeit des ATM-2

sowie die verschiedenen einzelnen Teile des Werkzeugs

Uberprifen, um die Betriebsfahigkeit sicherzustellen.

Alle fehlenden oder beschédigten Teile sind umgehend

vor der erneuten Verwendung zu ersetzen.

Alle beweglichen Teile regelmé&Big schmieren. Siehe

Abschnitt 6.0

Bei Nichtverwendung alle Einzelteile des Werkzeugs

wieder zurlick in den Tragekoffer legen.

6.0 INSPEKTION UND SCHMIERUNG

(Siehe Abb. 5 auf der ndchsten Seite)

SCHRITT 1 Das Werkzeug flach auf die Werkbank legen.

SCHRITT 2 Mit einem kleinen, flachen Schraubenzieher
den Sprengring entfernen. AnschlieBend die
flnf 4 mm Sechskantschrauben entfernen.
SCHRITT 3 Abdeckplatte abnehmen und anschlieBend
Schmutz oder Korrosion von den
beweglichen Teilen entfernen.

SCHRITT 4 Teile auf Verschlei und Beschadigungen
kontrollieren. Bei Bedarf austauschen. Wenn
keine Beschadigungen vorliegen, die Teile
schmieren und in umgekehrter Reihenfolge
(Schritte 1 bis 4) wieder montieren.



Abb. 5 Inspektion und Schmierung

SCHIEBEKEIL

ABDECKPLATTE

SECHSKANTSCHRAUBE

SPRENGRING SCHIEBE-

KEIL
%
%

Hinweis: Mobilgrease XHP™ 222 Spezialfett oder ein 8.0 LAGERUNG
gleichwertiges Hochleistungsfett der selben hohen Qualitét
verwenden. e ATM-2 an einem kuhlen, trockenen Ort lagern.

¢ Bearbeitete Oberflaichen mit Mobilgrease XHP™ 222
7.0 FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG Spezialfett oder einem gleichwertigen Hochleistungsfett

der selben hohen Qualitat schmieren.
PROBLEM: DAS WERKZEUG IST ANGEBRACHT UND
SCHEINT RICHTIG ZU FUNKTIONIEREN, 9.0 ANWENDUNGSDIMENSIONEN
ABER DER FLANSCH KANN NICHT

AUSGERICHTET WERDEN. Abb. 6 Min. und max. FlanschgréBen (optische

Darstellung)

URSACHE: Blockierung des Flansches oder des
Rohrs oder die flir die Flanschausrichtung
erforderliche Last Ubersteigt die maximale

Hubkraft des ATM-2 von 1 Tonne [10 kN]. Min. Abstand: 14 mm [0,55 inch] .
Max. Abstand: 82 mm [3,23 inch] BolzenlochgroBe

' = H
LOSUNG: a. Den Flanschbereich auf eventuelle | In dieses 16 mm [0,63 inch]
Blockierungen kontrollieren. Bolzenloch [T 17T

einhaken e ||

b. Eventuell (bersteigt der flr die

Ausrichtung erforderliche Druck die
maximale Hubkraft des Werkzeugs
von 1 Tonne [10 kN]. In diesem Fall

eine andere Methode zur Flanschaus-
richtung anwenden.

20
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11.0 GEWICHT UND ABMESSUNGEN

GEWICHT Hinweis: Gewichte sind ungeféhre Werte.
Werkzeug, Ratsche und Gurt .. ... ... 2,0 kg [4,4 Ibs]
Box, Verpackung und Bedienungsanleitung. . . ........ ... 0,4 kg [0,9 Ibs]
ABMESSUNGEN

Minimale Auszugsldnge

- L"\ |\ .
O I 7, ) 5 6
=) 2 BE NERENCT
— B ATM2 maesrmree (LD (pmionn
151 mm (__ @ @ @ 4
[5.94"] | / _—
L | [1.46"]
n 38 mm
']. = .I] [1.50"]
' 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
Maximale Auszugsldnge
E L L\
( N e 9 . =
=) X ERRAcE
— R ATM2 mesrerse Q| /Guwinon
Wb &
37 mm U
[1.46"] ] L 11 mm
B [0.43"]
I]:- ] l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]
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1.0 ISTRUZIONI DA SEGUIRE ALLA RICEZIONE

Ispezionare visivamente tutti i componenti alla ricerca
di eventuali danni. | danni causati dalla spedizione non
sono coperti da garanzia. Se si constata la presenza
di danni dovuti alla spedizione li si dovra notificare
immediatamente al vettore. Il vettore & responsabile di
tutti i costi di riparazione e sostituzione conseguenti a un
danno avvenuto durante la spedizione.

LA SICUREZZA ANZITUTTO

Leggere accuratamente tutte le istruzioni, gli avvisi e le
avvertenze. Seguire tutte le prescrizioni di sicurezza per
evitare danni a persone o cose durante il funzionamento
dell'impianto. Enerpac non si assume alcuna responsabilita
per dannio lesioni derivanti da un uso pericoloso del prodotto,
dalla mancanza di manutenzione o dal funzionamento non
appropriato del prodotto e/o dell'impianto. Contattare
Enerpac qualora si abbiano dubbi concernenti le precauzioni
e gli interventi relativi alla sicurezza.

Una segnalazione di CAUTELA viene usata per le corrette
pratiche e procedure di funzionamento e manutenzione
atte a prevenire il danneggiamento o la distruzione di
apparecchiature o altri oggetti.

La segnalazione AVVERTENZA indica un pericolo
potenziale che necessita di pratiche o procedure corrette
per evitare lesioni alle persone.

2.0 RACCOMANDAZIONI PER LA SICUREZZA

La mancata osservanza delle seg-
uenti segnalazioni che richiedono
cautela e delle seguenti avvertenze

pud causare danni alle apparecchiature e lesioni alle per-

sone.
1 un’eta non inferiore a 18 anni. L'operatore
=) deve inoltre aver letto e ben compreso tutte le
istruzioni, le raccomandazioni per la sicurezza, le
avvertenze e le segnalazioni di pericolo prima di cominciare
ad azionare I'apparecchiatura Enerpac. L’operatore ¢ il
responsabile di tale attivita nei confronti di terzi.

72772774
[/ L . '

@59 dell'impianto siano protetti da cause esterne
= | di danneggiamento, quali calore eccessivo,
fiamme, parti mobili di macchinario, bordi taglienti e agenti
chimici corrosivi.

IMPORTANTE: L’operatore deve avere

CAUTELA: Accertarsi che tutti i componenti

ENERPAC

AVVERTENZA: Sostituire immediatamente i
pezzi usurati o danneggiati con pezzi di ricam-
bio originali Enerpac. | pezzi di ricambio Enerpac
sono progettati per inserirsi perfettamente
nell’apparecchiatura e per sopportare i carichi nominali.

AVVERTENZA: Indossare sempre occhiali

protettivi. L’operatore deve prendere appropri-

ate precauzioni per evitare lesioni causate da

cedimento e/0 malfunzionamento dell’attrezzo
o del pezzo in lavorazione.

() Si consiglia I'uso degli appositi liquidi o spray per
1 facilitare lo scorrimento delle parti mobili. Le
=P chiavi oleodinamiche Enerpac sono dotate di

unita azionatrici quadrate o esagonali per allentare o stringere

bulloni e dadi. Enerpac fornisce anche degli spaccadadi da
usare qualora non si riesca a rimuovere un dado.

& giunto prima che i bulloni della flangia siano stati

svitati e rimossi. Se i bulloni vengono rimossi
mentre |'attrezzo & installato, potrebbe verificarsi un

sovraccarico e la forza risultante sarebbe superiore al carico
consentito per |'attrezzo.

AVVERTENZA: Mai collegare ATM-2 a un

3.0 DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

L'attrezzo di allineamento ATM-2 e stato concepito per
offrire una soluzione semplice al disallineamento delle
flange con dimensioni e pressione ridotte.

Spesso il disallineamento dei giunti delle flange si verifica
quando i giunti sono guasti, durante i controlli e gli
interventi di manutenzione di routine o quando le operazioni
vengono interrotte. Anche in fase di costruzione, durante
I'installazione di un nuovo tubo, potrebbe essere necessario
il riallineamento. Gli attuali metodi di manipolazione delle
flange tendono a essere pericolosi, poiché prevedono
una quantita elevata di sollevamenti manuali e possono
danneggiare i fori dei bulloni.

Figura 1. Giunto della flangia disallineato
PUNTO DI MASSIMO
DISALLINEAMENTO

PUNTO DI MASSIMO
DISALLINEAMENTO

L'attrezzo di allineamento ATM-2 di Enerpac & stato
progettato per offrire una soluzione semplice. Si tratta di
un attrezzo:

e Sicuro

¢ Facile da usare

¢ In grado di offrire un funzionamento che non causa danni
e Capace di sollevare un carico da 1 tonnellata (10 kN)

e Utilizzabile con varie dimensioni delle flange piu diffuse



4.0 FUNZIONAMENTO
1. Determinare il punto di massimo disallineamento

2. Posizionare il gancio di sollevamento dell'attrezzo nel
foro del bullone al punto di massimo disallineamento. Il
supporto a discesa deve essere rilasciato e abbassato
sul tubo e il gancio deve essere mantenuto allo stesso
livello del foro del bullone. Deve quindi essere fissato in
posizione stringendo la vite a ghiera. Vedere la Figura 2.

Figura 2. Assemblaggio dello strumento sulla flangia

enerPace GANCIO PER IL
e SOLLEVAMENTO
® @ s/

B Ya

»
>

VITE
A GHIERA

PARALLELE

'~ J——SUPPORTO
A DISCESA

3. Ruotare la manovella a vite in senso orario fino a che
il cuneo azionato non entrera in contatto con la flangia
opposta. Infilare la cinghia nell'apertura presente sulla
base del supporto a discesa, quindi fare scorrere la
cinghia attraverso la fibbia e chiuderla. Vedere la Figura 3.

Figura 3. Installazione della cinghia

ENERPAC @
AM2

APERTURA
DELLA CINGHIA

CINGHIA

4. Ruotare la manovella a vite fino a raggiungere
I'allineamento. Vedere la Figura 4.

ZAN

AVVERTENZA: Non applicare una pressione
manuale superiore a 45 Ibf. (200 N) sulla
manovella a vite. Una forza superiore
potrebbe causare la rottura della manovella.
Non utilizzare utensili per girare la manovella.

5. Una volta completato I'allineamento, & possibile inserire e
stringere i bulloni della flangia. Dopo avere riposizionato
tutti i bulloni nei fori disponibili (fatta eccezione per il
foro nel quale & inserito il gancio per il sollevamento
dell'attrezzo), rimuovere |'attrezzo e seguire i passaggi 1-4
nell'ordine inverso.

Figura 4. Allineamento

MANOVELLA EneRPace

A ;
]9
Bl \

Forza massima della maniglia consigliata =
45 Ibf. (200 N)

GIRARE LA MANOVELLA MANUALMENTE
- NON UTILIZZARE UTENSILI!

6. Una volta rimosso l'attrezzo dalla flangia, inserire
I'ultimo bullone della flangia nel foro rimanente.

5.0 COLLAUDO E MANUTENZIONE

e Al termine dell'operazione e prima di rimettere in
servizio l'attrezzo, & necessario appurare l'integrita
dell'attrezzo ATM-2 ed esaminare i vari elementi per
accertarsi che siano in buono stato.

o Tutti gli elementi mancanti o danneggiati devono essere
sostituiti appena possibile e prima che |'attrezzo venga
riutilizzato.

e Ungere regolarmente tutte le parti mobili utilizzando
il grasso Mobilgrease XHP ™ 222 Special. Fare
riferimento alla Sezione 6.0.

* Riposizionare tutti gli elementi non utilizzati all'interno
della custodia.

6.0 ISPEZIONE E LUBRIFICAZIONE
(Vedere la Figura 5 nella pagina successiva)
PASSAGGIO 1. Appoggiare l'attrezzo orizzontalmente
sul banco di lavoro.

PASSAGGIO 2. Usando un cacciavite piccolo e piatto,
rimuovere I'anello elastico, quindi
estrarre le cinque viti esagonali da 4
mm.

PASSAGGIO 3. Rimuovere il coperchio e I'eventuale
sporcizia presente sulle parti mobili.
PASSAGGIO 4. Ispezionare visivamente i componenti
controllando che non siano presenti
danni o segni di usura. Effettuare le
sostituzioni necessarie. Se non sono
presenti danni, ungere e riassemblare le
parti seguendo i passaggi 1-4 nell'ordine
inverso.



Figura 5. Ispezione e lubrificazione

CUNEO GUIDA

COPERCHIO

VITE ESAGONALE

CUSCINETTI

ANELLO ELASTICO SFERE
9%
Nota: utilizzare il grasso Mobilgrease XHP ™ 222 o un 8.0 IMMAGAZZINAGGIO
grasso equivalente di ottima qualita per supporti usati con
carichi pesanti. e | 'attrezzo ATM-2 deve essere conservato in un luogo
fresco e asciutto.
7.0 RISOLUZIONE DEI PROBLEMI ¢ | e superfici lavorate devono essere unte con il grasso

Mobilgrease XHP ™ 222 Special o un grasso equivalente
PROBLEMA: L'ATTREZZO E COLLEGATO E SEMBRA di ottima qualita per supporti usati con carichi pesanti.
FUNZIONARE CORRETTAMENTE, MA IL
GIUNTO NON SI ALLINEA. 9.0 DIMENSIONI DELL'APPLICAZIONE

CAUSA: & presente un'ostruzione invisibile sul giunto Figura 6. Dimensioni minime e massime della flangia
o sul tubo che lo circonda, oppure il carico (immagine)
necessario per allineare il giunto € superiore
a quello dell'attrezzo ATM-2 (ovvero 1

tonnellata = 10 kN).
Distanza minima 14 mm (0,55”)

Distanza massima 82 mm (3,23") ~ Dimensione minima

SOLUZIONE: a. Verificare che non siano presenti - del foro del bullone
ostruzioni nei pressi del giunto. Il gancio entra 16 mm (0,63")
inquestoforo  [______1[_____
b. La pressione necessaria per allineare delbullone e 1| _____

il giunto potrebbe essere superiore

a quella di 1 tonnellata (10 kN)
offerta dall'attrezzo. In questo caso &

necessario adottare un altro metodo
per l'allineamento.
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11.0 PESO E DIMENSIONI

PESO Nota: i pesi indicati sono approssimativi.
Attrezzo, cricchetto e cinghia . . . . .. .. 2,0 kg [4,4 Ib]
Scatola, confezione e manuale diistruzioni . .......... ... .. .. . . . .. 0,4 kg [0,9 Ib]
DIMENSIONI

Estensione minima

im o © .=
= ENERPACE |
— Bl ATM- mmesmmmne |LD| /G umioen /
151 mm IH) e o) oy
[5.94"] [l:__ / 57 mm
— , [1.46"]
;E y ) :I 38 mm
[|_= _ﬂl Ae, [1.50"]
o e e

50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]

Estensione massima

E- B P 60 0 : \
{8 EERPAGE |
u A A2 mm ) G
b ) ® ®
37 mm 1| U »
1.46" ] mm
f1.46° i ) . [0.43"]
I]:' I 'l] 82 mm
[3.23"]
|
35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]
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1.0 INSTRUCCIONES DE RECEPCION

Inspeccione visualmente todos los componentes en busca
de posibles dafios ocasionados durante el transporte. La
garantia no cubre los dafios sufridos durante el transporte.
Si se encuentran dafios producidos durante el transporte,
informe de inmediato al transportista. El transportista es
responsable de todos los gastos de reparacion y sustitucion
ocasionados por dafos producidos durante el transporte.

SEGURIDAD ANTE TODO

Lea todas las instrucciones, advertencias y precauciones
atentamente. Siga todas las precauciones de seguridad
para evitar dafos personales o materiales durante el
funcionamiento del sistema. Enerpac no asume ninguna
responsabilidad de dafios o lesiones producidos por un
uso inadecuado del producto, falta de mantenimiento
o incorrecto funcionamiento del producto y/o sistema.
Pdéngase en contacto con Enerpac en caso de duda
acerca de las precauciones de seguridad y aplicaciones.

UnaPRECAUCION e utilizaparaindicarlos procedimientos
correctos de funcionamiento y mantenimiento y las
practicas para evitar dafios en, o la destruccién del equipo
y otra propiedad.

Una ADVERTENCIA indica un posible peligro que requiere
procedimientos o précticas correctas para evitar dafios
personales.

2.0 ASPECTOS DE SEGURIDAD

AN I

e IMPORTANTE: La edad minima del operario
1 es de 18 afos. El operario debe haber leido y
=) entendido todas las instrucciones, los
aspectos de seguridad, precauciones y advertencias
antes de empezar a operar el equipo de Enerpac. El
operario es responsable de estas actividades ante otras
personas.

Omisién de cumplir con los
siguientes avisos y advertencias
puede dafar el equipo y conducir a
lesiones personales.

//////i/ PRECAUCION: Asegurese de que todos los

{9 componentes del sistema estan protegidos
= | CONtra factores externos de dafios tales como
calor excesivo, llamas, partes moéviles de maquinas,
bordes afilados y sustancias quimicas corrosivas.

ENERPAC

ADVERTENCIA: Sustituya inmediatamente
las piezas desgastadas o dafiadas por piezas
originales de Enerpac. Las piezas de Enerpac
estan disefiadas para ajustar adecuadamente
y resisten las cargas nominales.
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ADVERTENCIA: Utilice siempre gafas de

seguridad. El operario debe tomar las

precauciones necesarias contra lesiones que

podrian producirse debido a fallos de la
herramienta o de la pieza.

() Recomendamos el uso de liquidos o liquidos
1 en spray especiales para aflojar tuercas. Las
=P llaves dinamométricas hidraulicas Enerpac

disponen de cabezales cuadrados y hexagonales para

aflojar o apretar pernos y tuercas. Utilice cortatuercas de

Enerpac en caso de que no se pueda sacar una tuerca.

& una junta hasta que no se hayan aflojado y

quitado los pernos de la brida. Se puede
producir una sobrecarga si se quitan los pernos durante la

instalacion de la herramienta y la fuerza resultante es
mayor que la carga de trabajo segura de la herramienta.

ADVERTENCIA: No ajuste nunca la ATM-2 a

3.0 DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La herramienta de alineacién ATM-2 ha sido desarrollada
como la solucién sencilla para una pequena desalineacion
de bridas a baja presion.

Las juntas de brida pueden quedar desalineadas cuando
se separan para realizar ensayos, mantenimiento
rutinario o durante paradas programadas. Una alineacion
final también puede ser necesaria durante la fase de
construccion, cuando se instala un nuevo tubo. Los
métodos actuales de manipulacion de bridas suelen ser
peligrosos porque requieren mucha fuerza de elevacion
manual y pueden dafar los orificios para los pernos.

Fig. 1 Una junta de brida desalineada

P

PUNTO DE MAX.
DESALINEACION

PUNTO DE MAX.

DESALINEACION

La herramienta de alineacion ATM-2 ha sido desarrollada
como la solucién sencilla. Es:

e Segura

e Facil de usar

¢ No dafa otros componentes

e Capaz de generar 1 tonelada [10 kN] de carga

¢ Puede utilizarse en muchos tamafios populares de bridas



4.0 INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO
1. Determine el punto de maxima desalineacion.

2. Conduzca el gancho de elevacién de la herramienta en el
orificio del perno en el punto de maxima desalineacion.
La pata extensible debe soltarse y bajarse en el tubo,
manteniendo al mismo tiempo el gancho nivelado en
el orificio del perno. En esta posiciéon debe asegurarse
apretando el tornillo moleteado. Véase fig. 2.

Fig. 2 Montaje de la herramienta en la brida

\ ® O
ENERPAC @

GANGHO DE
o a o/ ___—ELEVACION

— TORNILLO
A / f

MOLETEADO

PARALELO

—_

PATA
EXTENSIBLE

3. Gire la manivela en el sentido de las agujas del reloj
hasta que la cufia haga contacto con la brida opuesta.
Pase la correa por la ranura en la base de la pata
extensible, conduzca el extremo de la correa por la
hebilla y cierre el broche. Véase fig. 3.

Fig. 3 Montaje de la correa

ENERPAC @
AM2

ABERTURA
CORREA

CORREA

4. Gire lamanivela hasta que se haya logrado la alineacién.

Véase fig. 4.

A de presion manual en la manivela. Si se

ejerce mas fuerza puede romperse la

manivela. No utilice nunca herramientas para girar la
manivela.

ADVERTENCIA: No exceda las 200 N [45 Ibf]

5. Cuando se haya finalizado el alineamiento, pueden
insertarse y apretarse los pernos de la brida. Después
de volver a colocar todos los pernos en todos los
orificios vacios (excepto el orificio en el que se ha
insertado el gancho de elevacion), puede retirar la
herramienta en orden inverso a los pasos 1 a 4.

Fig. 4 Alineamiento

ENERPAC
ATM2

MANIVELA—_ ®

I
T
——
H
!

Fuerza maxima de manivela recomendada = 200 N [45 Ibf].

ACCIONE LA MANIVELA SOLO A MANO - {NO UTILICE
HERRAMIENTAS!

6. Después de retirar la herramienta de la brida, coloque
el ultimo perno en el orificio vacio que queda.

5.0 REVISION - MANTENIMIENTO

¢ Después de acabar el trabajo y antes de volver a utilizar la
herramienta, debe comprobarse si la herramienta ATM-2
esta completa y deben revisarse los componentes para
asegurar de que estan en buen estado.

e Sustituya todos las piezas que falten o estén dafiadas lo
mas pronto posible y antes de que vuelvan a utilizarse.

e Engrase regularmente todas las piezas mdviles con
la grasa especial Mobilgrease XHP ™ 222 Special.
Consulte el parrafo 6.0.

e Guarde todas las piezas que no utilice en la caja de
transporte.

6.0 INSPECCION Y LUBRICACION

(Véase fig. 5 en la siguiente pagina)

PASO 1. Coloque la herramienta plana sobre el banco
de trabajo.

PASO 2. Con un destornillador pequefio y plano, retire la
arandela de retencion. A continuacion, saque
los cinco tornillos Allen de 4mm.

PASO 3. Retire la cubierta y limpie toda la suciedad o
corrosién de la piezas moviles.

PASO 4. Compruebe si los componentes estan

desgastados o dafiados. Cambielos si es
necesario. Si no estan dafados, engrase las
piezas y vuélvalas a montar en orden inverso a
los pasos 1 a 4.

Nota: Utilice la grasa Mobilgrease XHP ™ 222 Special
0 una grasa para rodamientos equivalente de alto
rendimiento y buena calidad.



CUBIERTA

TORNILLO ALLEN

ARANDELA DE RETENCION

Fig. 5 Inspeccidn y lubricacion

RODAMIENTO
DE AGUJAS

5%
7.0 SOLUCION DE PROBLEMAS 8.0 ALMACENAMIENTO
PROBLEMA: LA HERRAMIENTA ESTA e La ATM-2 debe guardarse en un lugar fresco y seco.
CONECTADA Y PARECE FUNCIONAR e En las superficies mecanizadas ha de aplicarse grasa
CORRECTAMENTE, PERO LA JUNTA NO Mobilgrease XHP ™ 222 Special o una grasa para
SE ALINEA. rodamientos equivalente de alto rendimiento y buena
calidad.
CAUSA: Una obstruccién oculta en la junta o )
alrededor del tubo, o la carga necesaria 9.0 DIMENSIONES DE APLICACION
para alinear la junta es mayor que la de
ATM-2 (a saber 1 tonelada [10 kN] ). Fig 6 Tamafnos min. y max. de brida (visual)
SOLUCION: a. Compruebe si en la proximidad de la

junta hay obstrucciones.

b. Puede que la presidon necesaria para
alinear la junta sea mayor que la 1
tonelada [10 kN] de carga limite de
la herramienta. En este caso debe
aplicarse otro método para alinear la
junta.
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Distancia min. 14 mm [0,55 pulg.]  Tamafio min. orificio
Distancia max. 82 mm [3,23 pulg.] ge perno

= - 16 mm [0,63 pulg.]

Ganchoeneste  [_____ _1[_____.
orificiode perno__e-{ |
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11.0 PESOS Y DIMENSIONES

PESOS Nota: Los pesos indicados son aproximados.
Herramienta, carracay COIea. . . . . ..o oottt e e e e e e 2,0kg [4,41bs.]
Caja, envase y manual de inStruCcCiones. . . . .. ... e 0,4kg [0,91Ibs.]
DIMENSIONES

Extension minima

- L"\ |\ .
O I 7, ) 5 6
=) 2 BE NERENCT
— B ATM2 maesrmree (LD (pmionn
151 mm (__ @ @ @ 4
o541 H— / 37 mm
|| [1.46"]
n 38 mm
'l = .l] [1.50"]
' 50 mm 54 mm
[1.99" [2.13"]
Extension maxima
E L L\
( N e 9 . =
=) X ERRAcE
— Bl ATM2 immesemnse (LD /—Guson
LD 6 [
37 mm U
[1.46"] ] L 11 mm
] [0.43"]
I]:- ] l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]
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1.0 INSTRUCTIES BIJ ONTVANGST

Controleer alle onderdelen op transportschade.
Transportschade wordt niet gedekt door de garantie.
Breng de vervoerder direct op de hoogte als u
transportschadeontdekt. Devervoerderisaansprakelijk
voor alle kosten die voortvloeien uit reparaties of
vervanging als gevolg van transportschade.

VEILIGHEID VOOROP

Lees alles instructies en waarschuwingen goed door.
Volg alle veiligheidsinstructies goed op om persoonlijk
letsel en beschadigingen aan eigendommen
tijdens het gebruik van het systeem te voorkomen.
Enerpac is niet aansprakelijk voor beschadiging of
letsel als gevolg van onveilig of onjuist gebruik of
achterstallig onderhoud van het product of systeem.
Neem bij twijfel over veiligheidsmaatregelen en
toepassingsgebieden contact op met Enerpac.

LET OP geeft de juiste gebruiks- of onderhouds-
procedure aan en de werkwijze om schade aan of
vernietiging van de apparatuur of andere apparaten
te voorkomen.

Een WAARSCHUWING geeft een potentieel gevaar
aan dat vraagt om een correcte procedure of juist
gebruik om persoonlijk letsel te voorkomen.

2.0 VEILIGHEID
Als u zich niet aan de waar-
schuwingen houdt die hieronder

& LJ vermeld worden, kan dit

beschadiging van de apparatuur en persoonlijk letsel

tot gevolg hebben.

(O

18 jaar oud zijn. De operator moet alle
=) instructies, veiligheidsvoorschriften en

waarschuwingen zorgvuldig doorgelezen en begrepen

hebben voordat hij of zij de Enerpac-apparatuur gaat

gebruiken. De operator is tijdens het gebruik van de

apparatuur ook verantwoordelijk voor derden.

72772774
@
onderdelen worden beschermd tegen

= | beschadiging veroorzaakt door externe
factoren zoals extreme hitte, vlammen, bewegende
machineonderdelen, scherperandenencorroderende
chemicalién.

BELANGRIJK: De operator moet minimaal

LET OP: Zorg ervoor dat alle systeem-

ENERPAC

WAARSCHUWING: Vervang versleten of
beschadigde onderdelen direct door de
juiste Enerpac-onderdelen. Enerpac-
onderdelen sluiten altijd goed aan en
kunnen de vastgestelde belasting weerstaan.

42

WAARSCHUWING: Draag altijd een

veiligheidsbril. De operator moet ook

maatregelen nemen om letsel als gevolg

van storing van de apparatuur of het
werkstuk te voorkomen.

() Gebruik speciale vloeistof of spray om
1 vastzittende delen los te maken. De
=P) hydraulische momentsleutels van Enerpac

hebben vierkante en zeshoekige aandrijfeenheden

om moeren en schroeven los of vast te draaien. Bij

Enerpac is tevens een moersplitter verkrijgbaar als

een moer niet kan worden verwijderd.
& altijld pas op een verbinding nadat de
bouten van de flens zijn losgedraaid en
verwijderd. Als de bouten worden verwijderd wanneer
het gereedschap is geinstalleerd en de resulterende
kracht groter is dan de veilige werkbelasting van het
gereedschap, kan overbelasting ontstaan.

WAARSCHUWING: Plaats de ATM-2

3.0 PRODUCTBESCHRIJVING

Het uitlijngereedschap ATM-2 is een eenvoudige
oplossing voor kleine uitlijningsfouten van flenzen
die onder lage druk staan.

Uitlijningsfouten van flensverbindingen komen
vaak voor als deze zijn losgemaakt voor tests,
routineonderhoud of tijdens shutdowns. Ook als een
nieuwe pijpleiding wordt geplaatst, kan een nieuwe
uitlijning nodig zijn. Bestaande methoden voor
flensuitlijning zijn door veel handmatig heffen vaak
gevaarlijk en kunnen de boutgaten beschadigen.

Fig. 1 Een foutief uitgelijnde verbinding

 __—PUNTVAN
MAX. FOUTIEVE

UITLIJNING

>
PUNT VAN MAX.

FOUTIEVE UITLIJNING

Het uitlijngereedschap ATM-2 van Enerpac is
hiervoor een eenvoudige oplossing. Het is:

e veilig;

e gebruiksvriendelijk;

e veroorzaakt geen schade;

e uitlijnkracht tot 1 ton [10 kNJ;

¢ tegebruikenmetveelvoorkomendeflensafmetingen.



4.0 BEDIENINGSINSTRUCTIES

1. Bepaal het punt waar de foutieve uitlijning het
grootst is.

. Plaats op het punt waar de foutieve uitlijning het
grootst is de hefhaak in het boutgat. De valarm
word neergelaten op de pijp, terwijl de haak in het
boutgat recht wordt gehouden. Vervolgens wordt
de valarm vastgezet door de vingerschroef vast te
draaien. Zie fig. 2.

Fig. 2 Plaatsing gereedschap op flens

O

A

ENERPAC @
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A

HEFHAAK
/

VINGER-
SCHROEF

PARALLEL

—— VALARM

3. Draai de slinger naar rechts totdat de wig de
tegenoverliggende flens aanraakt. Haal de riem door
de opening op de voet van de valarm en vervolgens
door de gesp. Gesp de riem vast. Zie fig. 3.

Fig. 3 Riem bevestigen

ENERPAC @
AM2

OPENING
RIEM

RIEM

4. Draai de slinger naar rechts totdat de flenzen zijn

uitgelijnd. Zie fig. 4.

A niet meer dan 200 N [45 Ibf.] kracht op de

slinger. Als meer kracht wordt gezet, kan

de handel breken. Gebruik nooit gereedschap om de
hendel te draaien.

WAARSCHUWING: Zet met de hand

5. Zodradeflenzenzijn uitgelijnd, kunnen deflensbouten
worden geplaatst en vastgedraaid. Nadat alle bouten
in de open boutgaten zijn geplaatst (behalve in het
boutgat waarin de hefhaak zit), kan het gereedschap
worden verwijderd door de stappen 1 tot 4 in
omgekeerde volgorde te volgen.
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Fig. 4 Uitlijning
HAND-
SLINGER ™™ °
IR
- H]
—

Maximaal aanbevolen kracht = 200 N [45 Ibf.].

HENDEL MAG ALLEEN MET DE HAND WORDEN
BEDIEND - GEBRUIK GEEN GEREEDSCHAP!

6. Als het gereedschap van de flens is verwijderd, kan
de laatste flensbout in het open boutgat worden
geplaatst.

5.0 CONTROLE - ONDERHOUD

e Na de uitlijning en voordat het gereedschap
opnieuw wordt gebruikt, moet worden gecon-
troleerd of de ATM-2 compleet is en of alle
onderdelen klaar zijn voor gebruik.

Onderdelen die ontbreken of beschadigd zijn,
moeten zo snel mogelijk en voor de volgende keer
dat het apparaat wordt gebruikt, worden vervangen.
Smeer alle bewegende onderdelen regelmatig
met Mobilgrease XHP ™ 222 Special. Zie punt
6.0.

Plaats alle onderdelen die u niet gebruikt in de
draagkoffer.

6.0 INSPECTIE EN SMERING

(zie fig. 5 op de volgende pagina)
STAP 1: Plaats het gereedschap vlak op de werkbank.

STAP 2: Verwijder de seegerring met een kleine platte
schroevendraaier. Verwijder vervolgens de
vijf zeskantschroeven van 4 mm.
STAP 3: Verwijder de afdekplaat en verwijder even-
tueel vuil of roest van de bewegende delen.
STAP 4: Controleer de onderdelen op slijtage en
beschadiging. Vervang onderdelen indien
nodig. Als alle onderdelen in goede staat
zijn, smeert u de onderdelen en zet u alles
weer in elkaar door de stappen 1 tot 4 in
omgekeerde volgorde te volgen.

N.B.: Gebruik Mobilgrease XHP ™ 222 Special of
een equivalent hoogwaardig smeermiddel dat een
grote belasting aankan.



Fig. 5 INSPECTIE EN SMERING

AANDRIJFWIG

AFDEKPLAAT

ZESKANTSCHROEF

SEEGERRING

7.0 FOUTOPSPORING 8.0 OPSLAG

PROBLEEM: HET GEREEDSCHAP IS AAN- e Bewaar de ATM-2 op een koele, droge plaats.
GEBRACHT EN LIJKT TE WERKEN, e Gebruik Mobilgrease XHP ™ 222 Special of een
MAAR DE VERBINDING WORDT equivalent hoogwaardig smeermiddel dat een
TOCH NIET UITGELIJND. grote belasting aan kan om machinaal bewerkte

oppervlakken te smeren.

OORZAAK: Verborgen obstakel op de verbinding
of de omliggende pijp of de kracht die 9.0 TOEPASSINGSAFMETINGEN
nodig is om de flenzen uit te lijnen is

groter dan de ATM-2 kan uitoefenen Fig. 6 Min. en max. flensafmetingen (visueel)
(1 ton [10 kN] ).

OPLOSSING: a. Controleer het gebied rond ver-

binding op obstakels.
Min. afstand 14 mm [0,55 inch]
Max. afstand 82 mm [3,23 inch]

b. Als de druk die nodig is om de e Min. doorsnee boutgat
verbinding uit te lijnen groter is 16 mm [0,63 inch]
dan de 1 ton [10 kN] capaciteit van Haakindit [T T[T
het gereedschap, moet een andere boutgat w1 ..

methode worden gebruikt om de

verbinding uit te lijnen.
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11.0 GEWICHT EN AFMETINGEN

GEWICHT

Gereedschap, ratel en riem
Doos, verpakking en handleiding

AFMETINGEN

N.B.: de gewichten zijn bij benadering.

Minimale uitschuiflengte

.................................................... 2,0 kg [4,4 Ibs]
............................................... 0,4 kg [0,9 Ibs]

L"\ |\ .
O I 7, ) 5 6
=) 2 BE NERENCT
— B ATM2 mmesrerse (LD /—Gmsinon
151 mm (__ @ @ @ 4
o541 H— / 37 mm
|| [1.46"]
n 38 mm
']. = .I] [1.50"]
' 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
Maximale uitschuiflengte
= L L\
( S e 9 . =
=) X ERRAcE
— Bl ATM2 immesemnse (LD /—Guson
b o
37 mm U
[1.46"] ] L 11 mm
B [0.43"]
I]:- ] l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"]
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21 mm
[0.83"]

72 mm
[2.83"]
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1.0 INSTRUKSJONER VED MOTTAK

Alle komponentene ma inspiseres visuelt for
transportskader. Transportskader omfattes ikke av
garantien. Hvis det oppdages transportskader, ma
transportgren underrettes om dette umiddelbart.
Transportgren er ansvarlig for alle kostnader
forbundet med reparasjon eller utskiftning av deler
som fglge av skade under transport.

SIKKERHETEN FQRST

Alle instruksjoner, advarsler og forsiktighetsregler
ma leses noye. Folg alle sikkerhetsregler for & unnga
personskade eller skade pa utstyret nar systemet
brukes. Enerpac kan ikke holdes ansvarlig for
personskader eller skade pa eiendom som oppstar
som fglge av usikker bruk av produktet, manglende
vedlikehold eller uriktig bruk av produktet og/eller
systemet. Kontakt Enerpac hvis du er i tvil om
sikkerhetsreglene og bruksomrader.

FORSIKTIG brukes for & indikere korrekte drifts- eller
vedlikeholdsprosedyrer og praksis for & forhindre
skade p3, eller adeleggelse av, utstyret eller annen
eiendom.

ADVARSEL indikerer en potensiell fare som krever

riktige prosedyrer eller praksis for a forhindre
personskade.

2.0 SIKKERHET
Hvis forsiktighetsreglene og
advarslene i dette kapitlet ikke

& LJ folges kan det fore il

personskade eller skade pa utstyr.

e VIKTIG: Operatgren ma veere minst 18 ar
1 gammel. Operataren ma ha lest og forstatt
—, alle instruksjoner, sikkerhetsregler,
forsiktighetsregler og advarsler for vedkommende
begynner & bruke Enerpac-utstyret. Operatgren er
ansvarlig for denne aktiviteten overfor andre personer.
W/i/ FORSIKTIG: Sgrg for at alle
{9 systemkomponentene beskyttes mot
s 1 eksterne faktorer som kan forarsake
skader, for eksempel sterk varme, flammer,
maskindeler i bevegelse, skarpe kanter og etsende
kjemikalier.

ENERPAC

ADVARSEL: Slitte eller skadde deler ma
skiftes ut umiddelbart med originale
Enerpac-deler. Enerpac-deler er
konstruert for & passe til utstyret og a

motsta klassifiserte merkelaster.
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ADVARSEL: Bruk alltid vernebriller.
Operatgren ma ta forholdsregler for a
forhindre skader som kan oppstd som

folge av feil ved verktoyet eller
arbeidsstykket.
() Vi anbefaler at det brukes spesielle

1 opplasende vaesker eller sprayer. Enerpacs
=P hydrauliske stillbare momentngkler kan
brukes for a lgsne eller stramme bade kvadratiske og
sekskantede bolter og muttere. Enerpac leverer
mutterklyvere til bruk pa muttere som ikke kan lgsnes.
& for etter at flensboltene har blitt lasnet og

fiernet. Overbelastning kan oppsta hvis
bolter fijernes mens verktoyet monteres og den

resulterende kraften Dblir sterre enn tillatt
arbeidsbelastning for verktoyet.

ADVARSEL: Fest aldri ATM-2 til flensen

3.0 PRODUKTBESKRIVELSE
Innrettingsverktoyet ATM-2 har blitt utviklet som en
brukervennlig lgsning for innretting av sma flenser
med lavt trykk.

Forskyvning av flensleddene oppstéar ofte nar de
losnes for testing, vedlikehold eller under driftsstans.
Ogsa i byggefasen nar nye rer blir installert, kan
en endelig justering veere ngdvendig. Dagens
flenshandteringsmetoder har en tendens til & veere
farlige og innebeere en hoy grad av manuell lgfting,
som kan skade bolthullene.

Fig. 1 En forskevet flenskopling

4 PUNKT FOR MAKS
FORSKYVNING

PUNKT FOR MAKS
FORSKYVNING

Innrettingsverktoyet ATM-2 fra Enerpac har blitt
utformet som en brukervennlig lesning for slike
tilfeller. Egenskaper:

e Trygt

e Lett & bruke

¢ Vil ikke forarsake skade

e Kan gi last pa ett tonn [10 kN]

e Kan brukes pa mange anvendte flensstarrelser



4.0 BRUKSANVISNING

1. Finn punktet der feiljusteringen er storst.

2. For loftekroken pa verktgyet inn i bolthullet ved
punktet der skjevheten er storst. Stottefoten
frigjores og slippes ned pa reret mens kroken
holdes rett i forhold til bolthullet. Deretter ma den
sikres i stilling ved at du strammer vingeskruen.
Se fig. 2.

Fig. 2 Montering av verktay pa flens

O
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ENERPAC @
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SKRUE

PARALLELL
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FOT

3. Roter skruehandtaket mot hgyre til kilen kommer
i kontakt med den motsatte flensen. Tre stroppen
gjennom &pningen pa undersiden av stottefoten,
for enden pa stroppen gjennom spennen, og lukk
lasen. Se fig. 3.

Fig. 3 Stroppefesting

ENERPAC @
AM2

STROPP-
APNING

STROPP

4. Roter skruehandtaket mot hgyre til justeringen er

oppnéadd. Se fig. 4.

A skruehandtaket overstige 200 N [45 Ibs.].
Handtaket kan brekke hvis sterre kraft

uteves. Bruk aldri verktey for & vri handtaket.

ADVARSEL: lkke la belastningen pa

5. Nar justeringen er fullfgrt, kan flensboltene settes
inn og trekkes til. Nar du har satt alle bolter tilbake
i de &pne bolthullene (unntatt bolthullet som
loftekroken er satt inn i), fierner du verktayet ved &
utfare trinnene 1 til 4 i motsatt rekkefolge.
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Fig. 4 Justering

ENERPAC
ATM2

HAND- o
SVEIV
t]
=l

Maks anbefalte handkraft = 200 N [45 Ibf.].

H/O-\NDTOAKET SKAL BARE OPERERES
FOR HAND - IKKE BRUK VERKT@Y!

6. Nar du har fijernet verktoyet fra flensen, ma du
sette den siste flensbolten inn i det siste bolthullet.

5.0 KONTROLL OG VEDLIKEHOLD

e Nar jobben er fullfert og for verkigyet tas i
bruk igjen, ma du sikre at ATM-2-verktoyet er
fullstendig og klart til bruk, og elementene ma
undersgkes for & sikre at de er brukbare.

e Eventuelle manglende eller skadde elementer
ma skiftes ut s& snart som mulig og far verktoyet
brukes igjen.

e Smor alle bevegelige deler jevnlig med Mobilgrease
XHP ™ 222 Special. Se avsnitt 6.0.

e Legg alle elementer tilbake i baerekofferten nar de
ikke er i bruk.

6.0 INSPEKSJON OG SMORING

(Se fig. 5 pa neste side)

TRINN 1. Plasser verktoyet flatt pa en benk.

TRINN 2. Bruk en liten, flat skrutrekker til & fierne
l&seringen. Fjern sa fem 4 mm sekskant-
skruer.

TRINN 3. Fjern dekselet og fjern all skitt eller rust fra
bevegelige deler.

TRINN 4. Inspiser komponentene for slitasje og
skader. Skift ut etter behov. Hvis ingen
skader er synlige, smgrer du delene og
monterer de pa igjen ved & utfere trinn 1
til 4 i motsatt rekkefolge.

Merk: Bruk Mobilgrease XHP ™ 222 Special eller
smering med tilsvarende god kvalitet og for hoy
belastning.



Fig. 5 Inspeksjon og smering

DEKSEL

SEKSKANTSKRUE

LASERING

NALE-LAGER

7.0 FEILSOKING

PROBLEM: VERKTOYET ER FESTET OG DET
SER UT TIL A VIRKE SOM DET SKAL,
MEN SKJJTEN RETTER SEG IKKE.

ARSAK: Skjult hinder pa leddet eller
omsluttende ror, eller at kraften som
kreves for & justere leddet, er storre
enn det ATM-2 klarer & gi (dvs. ett
tonn [10 kN]J).

LOSNING: a. Sjekk omradet rundt leddet for
hindringer.

b. Det kan hende at den nedvendige
belastningen som kreves for a
justere leddet, er storre enn ett
tonn [10 kN], som er verktoyets
kapasitet. | dette tilfellet ber du
justere leddet ved hjelp av en
annen metode.
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8.0 LAGRING

e ATM-2 ber lagres pa et tert og kjelig sted.

e Maskinbearbeidede overflater skal smgres med
Mobilgrease XHP ™ 222 Special eller smgring
med tilsvarende god kvalitet og for hgy belastning.

9.0 BRUKSDIMENSJONER

Min. avstand 14 mm [0,55 tommer]
Maks. avstand 82 mm [3,23 tommer]

T

Festkrokenidette  [______1[_____.
bolthullet o1 |

Fig. 6 Min. og maks. flensstarrelser (ill.)

Min. bolthullsterrelse
16 mm [0,63 tommer]
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11.0 VEKT OG DIMENSJONER

VEKT Merk: Oppagitte vekter er omtrentlige.
Verktay, sperrehake 0g Stropp . . .o oot 2,0 kg [4,4 Ibs]
Boks, pakning og bruksanvisning . . .. .. ... e 0,4 kg [0,9 Ibs]
DIMENSJONER

Minimum utvidelse

— L"\ |\ .
O Tsro ) 5 G
— 2 BE NERENCT
— B ATM2 maesrmree (LD (pmionn
151 mm (__ @ © @
0.9 H— / 37 mm
|| [1.46"]
] 38 mm
']. = .I] [1.50"]
' 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
Maksimal utvidelse
E L L\
( O 9. =
) X ERRAcE
— R ATM2 mesrerse Q| /Guwinon
Wb o
37 mm U
[1.46"] | - 11 mm
B [0.43"]
ﬂ:- ] 'l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]
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1.0 INSTRUGOES PARA O RECEBIMENTO

Inspecione visualmente todos 0s componentes
verificando se houve avarias durante o transporte.
Avarias no transporte ndo sdo cobertas pela garantia.
Caso haja avarias no transporte, avise o transportador
imediatamente. O transportador é responsavel por todos
0s custos de consertos e substituicbes decorrentes de
avarias ocorridas no transporte.

SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

Leia cuidadosamente todas as instrugdes, adverténcias
e avisos sobre precaucéo. Siga todas as recomendagées
de seguranca para evitar lesdes pessoais ou danos a
propriedade durante a operacdo do sistema. A Enerpac
nao pode ser responsabilizada por danos ou lesdes
pessoais resultantes do uso indevido do produto, falta
de manutencé@o ou operagdo inadequada do produto e/
ou sistema. Entre em contato com a Enerpac quando
houver duvidas sobre as recomendagdes de seguranca e
de operacdes.

PRECAUGAO ¢é usada para indicar a operagéo correta ou 0s
procedimentos e métodos de manutencao para evitar danos,
a destruicdo do equipamento ou outras propriedades.

ADVERTENCIA indica um perigo potencial que exige
procedimentos ou métodos corretivos para evitar lesdes
pessoais.

2.0 ASSUNTOS DE SEGURANCA
Falhas no cumprimento das
adverténcias e avisos de precaucao

& LJ podem causar lesfes pessoais e

avarias ao equipamento.
1 minimo, 18 anos de idade. O operador deve
=) ler e compreender todas as instrugdes,
assuntos de seguranga, precaucdes e adverténcias, antes
de iniciar a operagdo com um equipamento Enerpac. O
operador é responsavel por essas atividades perante
outras pessoas.

;

IMPORTANTE: O operador deve ter, no

PRECAUGAO: Certifique-se de que todos os
componentes do sistema estejam protegidos
= | coNtra agentes externos de danos, tais como
excesso de calor, chamas, partes mdveis de maquinas,
extremidades pontiagudas e produtos quimicos corrosivos.

ENERPAC

ADVERTENCIA: Substitua imediatamente
pecas gastas ou danificadas por pecas
originais Enerpac. As pecas da Enerpac sé@o
projetadas para se encaixar adequadamente
e resistir a cargas até a capacidade determinada.
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ADVERTENCIA: Use sempre oculos de
seguranca. O operador deve precaver-se
contra danos causados por falhas da
ferramenta ou da peca a ser trabalhada.

e Para afrouxar, recomendamos a utilizagao de
1 liquidos especiais ou sprays. Os torquimetros
=P hidraulicos Enerpac oferecem dois tipos de

unidades de acionamento, com cabegotes quadrados e

sextavados para apertar ou afrouxar parafusos e porcas.

A Enerpac oferece cortadores de porcas para 0s casos em

que nao puderem ser removidas.

& junta até que os parafusos do flange tenham
sido afrouxados e removidos. Pode ocorrer

sobrecarga se os parafusos forem removidos enquanto a

ferramenta estiver instalada, e a for¢a resultante for maior

que a da carga de trabalho admissivel para a ferramenta.

ADVERTENCIA: Nunca fixe a ATM-2 em uma

3.0 DESCRIGAO DO PRODUTO

A Ferramenta de Alinhamento ATM-2 foi desenvolvida
como uma solucéo simples para desalinhamento de baixa
pressdo em flanges pequenos.

O desalinhamento de juntas do flange ocorre com
frequéncia quando estas se quebram durante testes,
manutencdo rotineiras ou durante paralisagdes. Durante
a fase de construcdo, quando uma nova tubulagdo for
instalada, também pode ser necessario um alinhamento
final. Os métodos atuais de manipulagdo de flanges tendem
a ser perigosos, envolvendo um alto grau de levantamentos
manuais e podem danificar os furos dos parafusos.

Fig. 1 Uma Junta de Flange Desalinhada

P

PONTO DE MAX.
DESALINHAMENTO

PONTO DE MAX.

DESALINHAMENTO

A Ferramenta de Alinhamento ATM-2 foi projetada para
ser uma solucéo simples. E:

e Segura

e Facil de Usar

¢ N3o vai causar dano.

e Capaz de fornecer carga de 1 ton [10 kN]

¢ Pode ser utilizada com muitos tamanhos comuns de flanges



4.0 INSTRUGOES DE OPERAGAO
1. Determine o ponto maximo de desalinhamento.

2. Oriente 0o gancho de levantamento da ferramenta
para dentro do furo do flange até o ponto maximo de
desalinhamento. A perna de apoio deve ser liberada
e abaixada sobre a tubulagdo, enquanto o gancho é
mantido nivelado no furo do parafuso. Deve entao ser
fixado em posicdo com um aperto manual do parafuso.
Ver Fig. 2.

Fig. 2 Montagem da Ferramenta no Flange

; ¢ memenos GANCHO DE
. o o/ LEVANTAMENTO

/ | PARAFUSO
y A

DE APERTO
MANUAL

PARALELO

'——J—— PERNADE
APOIO

3. Gire o parafuso da manivela no sentido horario até
que a cunha de acionamento esteja em contato com o
flange oposto. Rosqueie a correia através da abertura
na base da perna de apoio, avance com o final da
correia através da fivela e trave o fecho. Ver Fig. 3.

Fig. 3 Instalacao da Correia

ENERPAC @
AM2

@
ABERTURA
DA
CORREIA

CORREIA

4. Gire o parafuso da manivela no sentido horario até que

o alinhamento seja obtido. Ver Fig. 4.

A manual de 200N [45 Ibf.] no parafuso da

manivela. A manivela pode quebrar se uma

forga maior for exercida. Nunca use ferramentas para girar
a manivela.

ADVERTENCIA: Nio exceda a pressdo

5. Quando o alinhamento estiver completo, os parafusos
do flange podem ser inseridos e apertados. Depois
de substituir a totalidade dos parafusos em todos os
furos abertos dos parafusos (exceto o furo do parafuso

no qual o gancho de levantamento da ferramenta esta
inserido), remova a ferramenta, invertendo os passos
de 1 até 4.

Fig. 4 Alinhamento

MANIVELA —a ®

Il
:
}
———
H
!

Forca Maxima Recomendada para a manivela
= 200 N [45 Ibf].

ACIONE A MANIVELA SOMENTE COM A MAO -
NAO USE FERRAMENTAS!

6. Depois de remover a ferramenta do flange, instale o Gltimo
parafuso do flange no furo de parafuso remanescente.

5.0 VERIFICAGAO - MANUTENGAO

e Depois do término do trabalho e antes que a ATM-2
seja colocada novamente em servigo, a integridade da
ferramenta deve ser estabelecida e os itens examinados
para garantir que estdo adequados ao uso.

e Qualquer item perdido ou danificado deve ser
substituido, o mais breve possivel, e antes de uma nova
utilizagdo da ferramenta.

e Engraxe regularmente todas as pegas mdveis com
graxa especial Mobilgrease XHP ™ 222. Veja a Se¢do
6.0.

¢ Quando nao usados, devolva todos os itens para a
maleta de transporte.

6.0 INSPECAO E LUBRIFICACAO
(Veja a Fig. 5 na proxima pagina)

PASSO 1. Coloque a ferramenta nivelada na bancada de
trabalho.

PASSO 2. Usando uma chave de parafusos pequena e
plana, remova o anel retentor. Depois, remova
os cinco parafusos sextavados de 4 mm.

PASSO 3. Tire a placa de cobertura e remova qualquer
Sujeira ou corrosdo das partes moveis.

PASSO 4. Inspecione os componentes quanto a desgaste
ou danos. Substitua, conforme necessario.
Caso nado haja danos, engraxe e monte
novamente as partes, invertendo os passos 1
até 4.



Fig. 5 Inspecao e Lubrificacao

PLACA DE COBERTURA

PARAFUSO SEXTAVADO

ANEL RETENTOR

CUNHA DE ACIONAMENTO

ROLAMENTOS DE
AGULHA

CUNHA DE
ACIONAMENTO

Nota: Use graxa especial MobilgreaseXHP™ 222 ou uma
graxa equivalente, de boa qualidade, para rolamentos de
carga.

7.0 SOLUCIONANDO PROBLEMAS

PROBLEMA: A FERRAMENTA ESTA FIXADA E
PARECE ESTAR FUNCIONANDO
ADEQUADAMENTE, MAS A JUNTA NAO
ALINHA.

CAUSA: Obstrucéo néo visivel na junta ou ao redor
da tubulacéo, ou a carga necessaria para
alinhar a junta € maior que a da ATM-2 (ou
seja, 1 ton. [10 kN]).

SOLUCAO:  a. Verifique a 4rea ao redor da junta para
obstrucdes.

b. Pode ser que a pressdo necessaria
para alinhar a junta seja maior que
a capacidade de 1 ton. [10 kN] da
ferramenta. Nestas circunstancias,
outro método de alinhamento de junta
deve ser adotado.
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8.0 ARMAZENAGEM

e A ATM-2 deve ser armazenada em um lugar frio e seco.

e Superficies usinadas devem ser lubrificadas com
graxa especial Mobilgrease XHP ™ 222 ou uma graxa
equivalente, de boa qualidade, para rolamentos de
carga.

9.0 DIMENSOES DA APLICACAO

Fig 6 Tamanhos min. e max. de flanges (visual)

Distancia min. 14 mm [0,55 pol.] T ho min. d
Distancia méax. 82 mm [3,23 pol.] amanho min. do
furo do parafuso

—
16 mm [0,63 pol.]

Enganche neste
furo do parafuso - |
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11.0 PESOS E DIMENSOES

PESOS Nota: Os pesos mostrados sé@o aproximados.
Ferramenta, catraca e correia . . ... i e 2,0 kg [4,4 Ibs]
Caixa, embalagem e manual de instrug@o . . ... ... .. 0,4 kg [0,9 Ibs]
DIMENSOES

Extensao Minima

- L"\ |\ .
O I 7, ) 5 6
— X vERracE
— B ATM2 maesrmree (LD (pmionn
151 mm (__ @ @ @ 4
o541 H— / 37 mm
|| [1.46"]
n 38 mm
']. = .I] [1.50"]
' 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
Extensao Maxima
E L L\
( N e 9. =
) LS BE N EREPNCY
— R ATM2 mesrerse Q| /Guwinon
(H) 6 [
37 mm U
[1.46"] ] L 11 mm
] [0.43"]
I]:- ] l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]
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® ©
/ 37 mm
[1.46"]
:I 38 mm
[1.50"]

50 mm
[1.99"]

54 mm
[2.13"]

FER mERPAcE

=
E é N MAX.LOAD 1T
11 mm

[0.43"]

'MECHANICAL FDXED FLANGE
/ALIGNMENT TOOL.

R ATM-

82 mm
[3.23"]

72 mm
[2.83"]

21 mm
[0.83"]

91 mm
[3.58"]

72



ENERPAC AR

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE. IIVITIAVAY Y=V
BITLATM-2
L4060 Rev. B 02/14

o3y =]
1.0 C BB BTIT . o et e 74
2.0 B R ERTE 74
B30 R D 74
40 T EBDBIIT . o et e 75
D0 R ~ B B oottt 75
0.0 B R B e 76
T0 N T T I a T o S 76
B0 R B ot 76
00 B T oot 76
10,0 BB BB TR .« e oottt et 77~79
100 BB T T o 80

73



1.0 ZEADHFIIC

HBAERmIE I N X ICIBBEZR T TOEVLAE
BEEZ L TLIEEW, BEFROREIFREDTR
ISiEVEHA, BEROBGEZRDOII5EIET <
[OEEEEFEICBIR L CLIEEL, EXRFEE ITHHXRT
DEELSE CTe—DEEES KUMRE ICEE
ZEVET,

EE L

ITRTCOEKGBE. BE. FREZLCBHHFS
EEWV, YRTLEBRERFOABEELYNBEESR
<ted. INTOREFERFEICE>TLEE
W, Enerpacld. B2 THVERBDFER. BlEAR
B. @YY X7 LDBR > BRIEICERY 218
PIIHICEFZEVEF A, REFEFELMFEAIC
DWTAREAGAIE. Enerpaclc BRVEDLELC T
LY

EE RSB PMOBEEDREL IIMEZH e
DIELWREFIEE BisFIBZRRLET,

Z2E  ELOFIEPTEIICK > TABEEZ S a4
BDHDHBENGEHRERRLET,

20 REEHE

AN

e BE AXNL—2—0DFHIE. 18®ULE
1 ThitnEmwEth, 7XL—42—
— I&. EnerpacDiRfE=RT Sa1IC. 1%

BOEIKEAE., ZE2FH, FEBLUEEZIAN

THFL. BRELTBRBELNHVET, AL —

22— DFEEICENT, EICEEZEVET,

EDE., K. EWOOIEEs. HTy

1 V. BEMEREVOBEONRDLS

RESNTVB I EZRRLTIEL,

EL I ERHAVIBELEISBMAIE. &
PHICEnerpacDFEIERBS & 22 LT <
fEEL, EnerpacDEBfiE. ELCEES
L. EREFICHASKIHRFINTL

UFOEABRS LUEBEEFIAEICHR
DIEVHRE, HBEDBEPAS
BENELCEHTEDBYET,

EE L INTDOY AT LIBEER@mD, @

ENERPAC

)

94t

o

EE T A AxEBERALTCRE
W XL —=%2—ld. IEEE7—7
E—ADREFICKBBEEITH LTFH
BEBEZELTELIGITNEEY A

S BOREIIR T L —DFEREH#
TLEYI, EnerpacHEMILY LV FIC

= @

74

& NIV EBKUF v b EEET SEARS KUN
AFEOREI1I -y FHARAEINTVET, Enerpac
& T FARYAREWGEICERT Y X

Ty 2 —ZRHELTVET,
DALTH S, ATM-2ZZ i FITELY A1

& TLETWL, V—ILEHRBELTHL SRV

FZEERYIANT £ BREGEEHELC. V-ILDRE
BIFREEZBA DD HIET,

3.0 HEOBIE

B UTTSUIORIL R EESD. B

ATM-27 S A4 A2 Y —)biE. BOWENTT7 50D
DINEBETNEBET BV TIVEY ) a1—r 3>
ELTHREINE LT

TS VIVBFOTNE ERPERRTOENT,
HBEWNFEERFLERICOBE LI EEICLIFLIFEC
Y, Flow BREETHLWA TZ2RE LT L
TILH, RROGAESDOEIUEL LD DD
V&Y, BITDT7 SV IBERER. FEETED
EIFBEENZVHRERT. NIV ERZERET S
BJREED DY) I

B1 BT hDH275 Y I#F

BTN
BADR

HEFIH —
BADA

Enerpac ATM-277 24 X bV —Uidk. > 7IViE
BIBRERAEE LTHREATENTVE T, ATM-20D%F
£

e

cELPTN

HREICDOEASAYICTCW

« TR0 kN]DBRAES

—RE TSI A XD TS



4.0 ZEA®DwIIC
L IBITNDRAAZHILET,

2.Y—=IbD) T Ty U EMNMBTNDRKRDRV
FoUCELIARET, 7w IERIVFIREKFEIT
BRELDD, ROV T LY IEBEBSTINATET
TALEY, DEHRLEGmD., Ly I=ZEEL
£, KR2EBSBLTLEEL,

2 75 79A0Y—VOEY {FiF

Fi3

R4 fiESHE

ENERPAC

NEF — ®
970y

t 4
B8l

ERAHEEE(EZES] = 200 N [45 Ibf]

INY FIVERTFTRIEL. TR
FHOBHEWNTLREEWN!

HWERENIT Ty UDAREBID TS IICETBE
T. \Y RIMFTERCEEStAAICEILE T, K
Ay 7Ly IOREBICHBINCA Sy THEEL
et AS Yy TOumERE/NY 7 IVIEBL, B&
SHEFALCET, RB3EBSBLTLLIEEL,

B3 R b5y TORY ¥

4. ELWMIBITGEZET/\Y FIUTER CERSTA
MICEILE Y, B4EBRLTILEL,

&\ FILFERLCICIF200 N [45
fo Ibf |52 2 HEDFENTL T,
BEIZHENMNTDE/N\Y FILHDENSE
NABYET, TEEB>TNY FIVERTE LT
CFRE,
5 MEASDEDRTE. 75V IR FEEAL.
EHET, TANCORIL FEALEE (Y —ILD

DI b7y 7ZBALTVERIV R RZERL) |
FIE1~4DHETY —IVERI A LE T,

75

6. V—ILETS VIS NLIE. BEDTS
VIRV EERY ORIV R RICIESET,

5.0 1%E - B

- EERTHR. BERUATM2EBUFERT HIIC
& Y — IV BRICRMEN G ERREETH
BT EEERT DHEN DV LT,

- MEKRERIGEELERELH I HEIE. V—ILE
BUMERY 2H1IC. CTERRITREIHBLET,
- IXRTOUEERICIEEIAMICMobilgrease
XHP™ 222 Special ') —X&=RYVET, vU3

V6.0EEBRLTLIEEN,

- BRALTWEWEEE, IXTOBREF v >

7\\'7—_XLCEL§—§_0

6.0 Rk LHE

(ITXR—I DEH5EEE)

FIE1. VIV EEEESDLEICTEEET,

FIE2. NEOIAFTARSZAIN=TH =01y
TENALET, AmmD AR C5AEHN
LET,

FlE3. AHAN—=TFL—rZEHNL. TTEERITTBEN
PHEULHBNISEYIREEZ T,

FlE4. BRERERICEZREPLEEN TV AKELE

T, BETHNRERBLET., BEHLE
g, U —XZEERL. 1~4DHD
FIECHBUEMITET,

*%E : Mobilgrease XHP™ 222 Special /') —X& 1z
ERZEOREDERERANT )T 1) — =R
L/ia_o



R5 RiREHER

HAN—=7L—b

Vav--L1D
) VOV
Y=oy 7 w0
vy
%
Y
70 FSTWa—Fa VT 8.0 IRE

FiRE - YV— VBBV SN, ELKHEELT - ATM-21%. SRLKEZR LIEBRITRELE T,
WBELDICRZAD. MFOMBHLAE - WM IEICIEMobilgrease XHP™ 222 Special 7'
TNEL, ) —REERAFEOREDEHERANT U VT
)—R=Z=BHELET,
FE : WFEISEDNA TDEAHLDHES & 7
DTWBH. MFORBICKELGTEDL 9.0 BISTE
ATM-2D8eH (1 +>/[10 kN]) =#BAT

W&, X6 &/ BADTZVIHARX (RER
BRAL: o MFEORDICEENEVHIRRLE

R

b. FDAEICKELEND. ATM-4 B4 mm [0.554 2 7]
DEEA (1R V[10kN) EHBZTULS BRTERS2 mm 3,231 > 71 BRIV A X
RSB Y ET, ZDBEER. B 16mm 0631~7]
DHETHFOMBELEETVE CORVIRE [
4. 2LAG T

76



A= | g v-NLY UIEV O BN

K N

-1V UG RS N1V UIETA <

BN PN

T3 T N e e e e N e e e e e

-1V < v-NLY AM—1a Y

R PN

W8-S EL W6 _ WOl-LL _ W8S _ WOl SdN A W8LS [l Y _ W81 € _ WOL6C [ Il-L T |IL-EL L] SdN e
EENEOCACLEFHEASEAIAY €01 EENFOCACLEFHEASIEXAIAY TOL

UIEA A\
N
a5 Lo s [a o] 5[ o | X
6.0 HEGPIAEO6-NLY W-WLYIETE: 2
PINLY —a | 3
A e [ ] A
W2/l
YEN1(—£6-WLY DVdYINI EE!HEE.H M M I R
- (=7 N
G — p-NLY DVdHINI L ! J
S e il o[ Lo oo ] 2] o] o2
PINLY UEVA N
w_,h
L[ oo 2 [0 ] 2] <] o | 4
PINLY N
|
W | WET [WTT | WLT | 40T | W6L [ 8L [ uLL | W91 E_,,E_,,m__,ﬁ_:o__ 6 | .8 sn | 2
vINLY N
u 2
W | WET [T | LT | 40T | W6L [ 8L [ WLl | W91 | WSL | Wbl [ WEL | WL | 0L | W6 ¢ SN | T
PINLY N
!!E W6E :@m___mm___mm___Om___ﬂ___h___ﬁ __MN___NN____N_,_ON WL |48 [ Ll 9L | st SN |
v-INLY M= S
!!E WBE | J9F | uSE | €€ __OM___QN___R___E __MN___NN___R___ON WL | W8L [ Ll 9L ] uSL SN |
PINLY N
N
WOTL (4801|496 | W8 | 8L | WTL | 199 | 109 | ¥S | W8Y | WSt | WT8 | 6E | W€ | WSE | WEE | WOE | 46T | W¥T | WET | WZT | LT SiN | ©
vNLY PINLY N
N
__Q___o@___%___wm___wq___@___g WBE | W9 | WSE | WEE | WOE | W6T | WLT | 9T | T | WET [ WTT | WLT | 40T | W6L [ 8L | WLl | WOL | WSL [ WbL | WEL | 2L | W0L L SN | >

BB UEOELLL0LSa L 0L

EFHEWE 0°0L

77



62 BSGPIEQ6-WLY Y- WIVIETE: 2 X oy
=2
=\]

VA= AWLY S 6 8 SN
QRN — A46-NLY DVdYINI
v
=3\|
QN — Ap-NLY DVdEINT N
QUGN — A T-NLY DVdHINT
N
EON]
N
|
SN
P-WLY N
N
O | .9 | .z€ _ .87 _ T _ 0T _ 8l _ 9l _ Pl EE N
P-WLY N
Z i
08 | .2z | 9s _ 87 _ OF _ .9€ _ W€ _ .87 _ I YT TN ST I O G T - VAR - - IR K S oN
HBNTOLASLFERHEASIENIA S0L
P-WLY UV IS
ol N EN
9 _,,N____ ____ SdN | N
PWLY =i | g
0 AR mw_L_
" " " o
[ 9] 2 9],
o\ P-WLY U=4 | g
Sl oI
SN /L SN
4
PWLY < o
Sl Sl
SIN] SN
e _ € _ .0¢ _ .87 _ .97 _ 2T | SdN
P-WLY A—h | & o
Bl Sl
Sw SN
€ _ 28 _ .08 _ .87 _ 97 _ 22| SdN
PWLY =i | <
=N N
e _ € _ .0¢ _ 8T _ 97 _ 2T | SdN A N
P-WLY W= | g 9
gyl Ul N EN
€ _ 28 _ .0€ _ .87 _ 97 _ 2T | SdN A T _ .02 _ 8l _ 9l _ Pl _ 2L _ Ol .8 ] .9].5 . £ LT L e | saN A

EZENTOEALLLYILGINSY 9°0L

[4
EHBMEOCASLTILGINSY Yol

(#%) EHIEYF 0°0L

78



B2 HEGPRLZO6-WLY - WLV T X =7

000S1L
Yeq

SdN

NZA— LWLV S 6@

BN —/6-WLY DVdHINT

00001
Y4

BN — A r-WLY DVdHINT

UE2N1(— /4 C-NLY DVdYINT

00SZ
Yeq

0005
Y4

00S¢
Yeq

0051
Y4

006
Y<4

009
Yoy

00€
Y<4

0SL

o | Yi4

14 _ Ii4 _ W _ 144 _ 4 _ W8€ _ W€ | WPE | WCE

EBMEDEASL0dS L0L

(%) ZEBZN ool

79



MOESELTiE

58 AEIRTDEEIIVELTT,
Y T I N RN T T 2.0kg [4.4 Ibs]
N = ) 6 1 = = 0.4 kg [0.9 Ibs]
ik

=/IVER

O TE 7,
‘S BENERRRCY
B ATM-Q immsonses L)

L
—

’2 [/ MAX. LOAD 17
DATE:

] 6 © o

151 mm {l
- N / 37 mm
B [1.46"]
| 38 mm
ll - j] [1.50"]
T I_
| 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
RARR
( — Y ez ‘ . \ : _
- i A2 e B L g /
t=
37 mm U
o - 11 mm
. [0.43"]
l]:- ! .l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]

80



ENERPAC

¢

KAl

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

[l[s

L4060

S|
=

1.0

2.0 etd

3.0

4.0 =
5.0 oo

6.0
7.0
8.0
9.0

10.0 =

11.0

81




1.0 =8 X &

e 5 TEB0 24X LYK A2
SOIBLICH Ui B 248 240 HolAs 250)
HMeoXl s = E
ANl A 2EAHH S25
AL & A0 CHH A
NEEER=ls)

ooy
v 0

.
rr
Ho
Ok
Q
e
4>
o
pl=)
£l
>

OFM ML
K&, D Y FOASES 25 XHHSI HHERAIL
AAE HE SOl AIES 24 = Mab Ao
OIoH DOt EMEHN L= ZE OFN 23 FOIAES
Z=40lA Al 2. Enerpac® OHNGHA 22 X

02 10
o
>

o 00

185t M3 Z/E= Al

Oxl\:!A l:‘ZS/D'_),: = A EH
TT —_ T T —/ /|, T —_— 0
Msoz QIsh UohHLt 240 ol Y= XX
UASLICH OFM 2t FolAlSt 2 M0l CHoll 22t
&2 Enerpaclll 220 AIL.
FOl= &HHIE HIZEst A CHSt Tlol £= T2
8XIGH)| fst &tst &= L SAE XY g2
SAZ2 LIEH = d AFSE LICH
A= Ao 2AS B XI6H)| fol HEs ExF &
AP SAIQ] et A AS S LIEFHLICT
2.0 o™ Z2H
Ct2 =oAte &2 20 E =X
22 Al EBl &=4& L AIES
SA0] LME £ JABLICH
ESRAE: HAX= 18AM 0140|011 0F
sLICH &EXe=E BFEA X, oA
M, FoAAE, 210 s2 25 =X
S0l Enerpac HHIE EZoH0F SLICH &SXesE
CIE AMESH A E 0148 UE2s =X AL
MU0l UASLICH
Ol: A|IAEI IHNES RS WEF &,
2 SA0ls JIH B2, Yoz
Xl ¥ RAH SIS 22
2 E=MJACZEH B3ol0F §LICH
ENERPAC 237): [l = A& EE2 ZA
@ Enerpac HEOS=Z WHOIAAIL.
Enerpac 3= ol & XAl 0l& 80|
SECH HA 2olE HE £ UEE

& & ASLICH

Q0 BN BOAS HBHAAIL.
ZoINe BIEAl B = BHESO
OIMOZ olg 2AZS ZolX UES

Z2lolOF & LICH

Enerpac2
AEZIHE

>

10 (X 0¥
C oK
=T
>
_|
= >
Qo

[}

ofr

O T [{L
o 0x
Co

w
o
=

Of

oot L= AIZYO0IE A
LICt. Enerpac & &3
' HEE ZO0|HLE 2 W AIEE
3 | OD_|I- ?_E XI—i'

2
fol

=

me
]
i

b
> 1ir e

JY R Jm
0

=
0p
il
cu
O

= L Yo
i
40
ol
i
Im

ob Im
QI_I
C

s

o

I

] Im
A U

> 2 >

0B
o

B
gl
.

2 0=

2

¥
1o

Qo
I
0p Q-

nx
02

DE0l & § =2 ZAHSLICH M

EXIotHLE =T 20| 28 24 2

Mot = USLICH 8 S & dH2

+3 CIZE S Q0B Y = USH
A

< FUE
— g2 27

A0y —

d8 2F

Enerpac ATM-2 &g 23
HMELLICH HE EH2 ni

U]

_ =

> o
0% 0fp
E=x:

—y

rm

1 0y
o 0T
10

g

LICH.

selgLith

OFJIoHAl gL

kN]Sl £6tE S8 = UASsLITHL

Ol AFE &= O S Xl DII0A AISE
SLICH




4.0 &g Xl

o

1.8 %2 zli8= 2 ELICH

2.88 2% zUB0HA 72 cZE ==
£E FZo 2dgsut. =37k =2E
THUA BESH Z2dUs s EE dd

= =
=0 MOIZNFAI WHedoF &L P 1 tsol 2
AOFE HHol A DFEAIZLICH O 28
FotEAl2.

]al 4 ~ed
HE — )
J#H3

g 2 2dX0 S+ X8

o0

50 /

L0
——
H
!

%

ZI0H AE £F0l & = 200N

[45Ibf.].
BIEAl &220F 2&6tD EU=2
STHE MBiiME o ELICH

3.Ecle Aot 2iHE =X €= WX
A7 &H0IE AMAHLSECZ SELICH AEYS
CE U IR s Solf i) AEE E=
HE=s Sofl WEH s &s&XE MsLith
18 3= FUoINAIL.

8 3. AEY 4X

HYU

ENERPACE
ATM2

]

|>
Im
e

S EH0ENMAHTES R

4. 3201 22 MK A3
SNt AIL.

SELO. 08 48
A5 £HO0I0 Jtot=
200N [45Ibf]E =g =

A
A orede 5
SELICH O 2 812 et Al 220(7}
" & AsUC. =iz 232 02
£F0|2 S2/X DA,
5.HE0| A2 ZHI BES ANUMA XY
~ UL RE 2E 2(27 2/ZE =35}
MOl DY Moo 2E MYE DM = 14
CE o202 A0 222 HHELCH

it

E F0l

S
20

2= o
=
h ——1

Ao Skl =EE £X

—

NN HHE & e
SLICH

-

50 88 - RNE=+

« HYS 0tXILD ATM-2 S E Al ERAXIAIZID]
Ol

7‘10“ Z30 2HMIt =Xl BoIGHOF ofH 2
S0l CHst 83 & AAlst AlE Jis IR E

EJoHOF &HLICH

c B4 = &=ME B2 ZFE UHAl AIEo)|
Ol xICHSE Ao A W Aol oF &HLICEH

« DE JIS20l= Mobilgrease XHP ™ 222 £
JdelAE HIIEoZ THOIYAL. 60"*0
DG A IEE

- AIEoHA 22 Al & E52 FU= AHOoIA
HEASHAAIL

(TS HoIXIe O 5 &)

1EHA S7E MU0 ZEoHA LICH
2EHA Eng= 2 EdoiHE MEES
ZclgUtt O O3, 4mm |2 A3 =

HH SC0IEE Zel
A

(o)
OIS &20ILt BAl=2=2 25 X

Z1: Mobilgrease XHP ™ 222 £ JglA
= 10 =5t= D2 GI0IRE HIHY O2lAE
S EELIC



=)
D

=3
=

s
=

2AA 2
HH

8 5.

D
i

T

.

3
iy

off 2

7.0 2K

ES

HOLA Al 2.

1]
[

=
—

b0

HOIZ2E HIKE d2IAE

=
=

(¢}

td A
A=,

o
—

[—

F

Mobilgrease XHP ™ 222 E4 12|

[¢]

A

—

[a—

—

[—

* ATM-2
« JtEE0
=10 =
CESUCH
=

N[E

o
[

Xl 2D(F0)

e
=

ol £0IXl
StECH

, 201E HE0l
=
—

L, Z0
ATM-22]

ol

Wl R 5 g3

o
Ki % @ mo

wl

320x]

0.5521 %]
2

E & Ael 14mml
th Hel 82mm(3.

B

84



¢35 P-NLY ¢35
o on o 0n
il A
b 12| ubre ok | .8g el HH OLEL| W8 LG [ W9ty 9162 |.9k12 €9k | .85 EL HH bk L E bbb E 962 | .9k 12 [W9L-EF k| SdN
PrINLY PrINLY E
w 0n w 0N
0 A
b b2 | e ol __w.mQH I TR Y-S ___9.5 9162 |.9k12 €0k | 8-S EL HH ObbZ| W8S [WObky | W8t e |.962|.9k-k2 9kELL| SdN
P-INLY P-INLY ¢35
no 0N o 0n
il A
.6 __,9.:_ 8L __,9.5 8he SdN R TR - S __.8.2\_ 8L e _ 9L-62 | .9k 12 |91 k| SdN
[ Y =2 - —= . [ R =2 - —= .
SR 8 YRE m 2@ 991dV €01 SR 8 YRE m 2@ X891dV ¢0l
=3 | m
o
oo Lol a | e] o] 5[ zk
PNEBENIN BS58TR 285 6-WLY % v-WLY (TR
P-INLY E
S8 YioRik SlE2 WLY OVdYaNI 2Ht0 I - mﬁ
W2/t
oL | WGk [ WbL | W8L | w2k | ubL | .00 - I VN T SdN | »
S s o v EIEIE I IR :
P-INLY &3
Biz &2 v-WLY OYdHINI mﬁ
02 | W6k | W8L | w2k | w0k [ WSk [ Wbb | uEb | Wk [WOL| W6 | W8 | W2 dN |
A e s v o[t | |o oo | o] 60 ]| :
PINLY s |
il
EEEEE e _ __9_ 6 _ 8 _ o’ _ saN | =
P-INLY =S|
el
W2 | w82 | w2z | ke | .02 | W6k | W8k | W2t | .9k _ Sl _ Pl _ .£h _ W2k _ 0L _ 6| .8 SdN | ©
PrNLY R
2 el
__a___8___NN___&___8___9___9___:_._9_.&_._3 M E.B..H saN | T
P-INLY e
]
EEE 68 __8___mm___mm___om___mm___a___m___mN___NN___&___oN b |81 |z | et | st | EEEEH.E..E H HE san |
P-INLY =5} on
il
EEE 6 | .ot | uoe | uee __8___QN___a___a___mm___mm___a___om ok [ |zt e et [t EEEHE.B..H H HE SN | m
PINLY s |
il
021 [,804] 96 | W8 | W82 | 2L | 99 | 409 | u¥S | W8F | WSt | w2t | w68 | woe | uSe | .8 | W0e | W62 | uv2 | ue2 | W22 | uiz | W02 EE!!!!!!EEE.H.H SsdN | ©
PrINLY PINLY =3 | g
el
_.Q__.8___8___wm___wv___mv___mw .6 | .9¢ | .Ge | .ee | W08 | .62 | .22 |92 | .v2 | g2 | w22 | e | .0z | Bk | 8L | sk | ok | uSh | upk ek |2k 0] B | W8 | w2 | 9] s | W _,Nm\r SdN | >
0o o T = .
SR B YRE0ISI |0}
o .
" IR x 00}

85



PDNEBEIVN 28T R

St WLY OVdY3N3 igmto

2z &2 6-W1V Ovdd3N3

2k

2 v-IWLY OVdY3N3

=& ¢-WLV OVdY3IN3

.
L1

SBG 6-NLY & V-1V ¢

cR

P-NLVY

W0F | 49 | ucE _ .8¢C _ <4 _ .0¢ _ W8l _

o || .o ]

V-1V

W08 | W2l | 95 _ W87 _ 104 _ «9€ _ 4 _

._wN_._vN W02 [ 8L | WOL [ Wb [ Wk | WO | w8 | Wl | W9 | WS | WV | W€

P-INLY

W2/h _ W/

ua/k
3

wc/ b
e

Wb/
3

@ n
S
P-INLY
EX
syl
WWE _ 4% _ .0€ _ .82 _ .92C _ wCC SdN
7-INLY )
0
S
We _ WCe _ .0€ _ 8¢ _ .92 _ WCC SdN
V-INLY 3
@on
o
WWE _ 4 _ .0€ _ .82 _ .92C _ wCC SdN
-1V )
2o
S
We _ WCe _ .0€ _ 8¢ _ .92 _ wCC SdN

[

| OO
o HA

i YKRE V918 3NSY 901

86



87

PNSREN BECETE 3BT 6-WLY 5 v-NLV (TR i =2 | gm
wo/k o

=8 Yok SHE2 WLY OVdY3INT 20 EEEEEEE OL 8 |9 | WS _ o Te SdN S
Riz 02 6-NLY OVdYIN3 =

o
[sl]

Rz 0L p-INLY OVdYIN3 SN | 8
Bz loLE g-NLY OVdYIN3 I ET

o
Suw

SdN
&S

2

o] :
& on
S

p-INLY t5 N
hi

1 s
p-NLY 5 | o
Sl
g
s
@
S

P-NLY
2
“87 _ g _ 44 _ fta4 _ o4 _ .8 _ W98 | WPE | uCE




Ot

JZ 0p

>
1

2t F0:H)|= €2 WER =XIYLICH
AR AER 2.0kg[4.41bs]
AR E BB 0.4kg[0.9Ibs]

Jual
N
o

bl

.
I
=

©) Tsro “\:‘: a
‘S BENERRRCY
B ATM-Q immsonses L)

u @ @&]O:J

151 mm (_
[5.94"] || / 37 mm
B [1.46"]
g 38 mm
iLp [1.50"]
T I_
I 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
ZI0H =&
H=t Be Emgﬁzm@l
- DR ATM-2 s
(1))
37 mm
[1.46"] ] 11 mm
— [0.43"]
ﬂ:' B 'l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]

88



Notes:




Notes:




Notes:




Enerpac Worldwide Locations

Australia and New Zealand
Actuant Australia Ltd.

Block V Unit 3

Regents Park Estate

391 Park Road

Regents Park NSW 2143
(P.O. Box 261) Australia

T +61(0)2 9743 8988

F +61 (0)2 9743 8648
sales-au@enerpac.com

Brazil

Power Packer do Brasil Ltda.

Rua Luiz Lawrie Reid, 548
09930-760 - Diadema (SP) - Brazil
T +55 115525 2311

Toll Free: 0800 891 5770
vendasbrasil@enerpac.com

Canada

Actuant Canada Corporation
6615 Ordan Drive, Unit 14-15
Mississauga, Ontario L5T 1X2
T +1905 564 5749

F +1905 564 0305

Toll Free:

T +1800 268 4987

F +1800 4612456
customer.service@actuant.com

China

Actuant (China) Industries Co. Ltd.
No.6 Nanjing East Road,

Taicang Economic Dep Zone
Jiangsu, China

T +86 0512 5328 7500

F  +86 0512 5335 9690

Toll Free: +86 400 885 0369
sales-cn@enerpac.com

France, Switzerland, North Africa
and French speaking African
countries

ENERPAC

Une division ’ACTUANT France S.A.
ZA de Courtaboeuf

32, avenue de la Baltique

91140 VILLEBON /YVETTE

France

T +33160136868

F +33 169203750
sales-fr@enerpac.com

Germany and Austria
ENERPAC GmbH

P.O. Box 300113

D-40401 Disseldorf
Willstétterstrasse 13

D-40549 Dusseldorf, Germany
T +49 211 471 490

F +49 2114714928
sales-de@enerpac.com

India

ENERPAC Hydraulics Pvt. Ltd.

No. 1A, Peenya Industrial Area

lind Phase, Bangalore, 560 058, India
T +918040792777

F +91 8040792 792
sales-in@enerpac.com

Italy

ENERPAC S.p.A.

Via Canova 4

20094 Corsico (Milano)
T +3902 4861 111

F +39 02 4860 1288
sales-it@enerpac.com

Japan

Applied Power Japan LTD KK
Besshocho 85-7

Kita-ku, Saitama-shi 331-0821, Japan
T +8148662 4911

F +81 48 662 4955
sales-jp@enerpac.com

Middle East, Egypt and Libya
ENERPAC Middle East FZE
Office 423, LOB 15

P.O. Box 18004, Jebel Ali, Dubai
United Arab Emirates

T +971 (0)4 8872686

F +971 (0)4 8872687
sales-ua@enerpac.com

Russia

Rep. office Enerpac
Russian Federation
Admirala Makarova Street 8
125212 Moscow, Russia

T +7 49598090 91

F +7 49598090 92
sales-ru@enerpac.com

Southeast Asia, Hong Kong
and Taiwan

Actuant Asia Pte Ltd.

83 Joo Koon Circle
Singapore 629109

T +656863 0611

F +65 64 84 5669

Toll Free: +1800 363 7722
sales-sg@enerpac.com

4+ e-mail: info@enerpac.com

South Korea

Actuant Korea Ltd.

3Ba 717, Shihwa Industrial Complex
Jungwang-Dong, Shihung-Shi,
Kyunggi-Do

Republic of Korea 429-450

T +82 31434 4506

F +82 31434 4507
sales-kr@enerpac.com

Spain and Portugal

ENERPAC SPAIN, S.L.

Avda. Los Frailes, 40 - Nave C & D
Pol. Ind. Los Frailes

28814 Daganzo de Arriba

(Madrid) Spain

T +34 91884 86 06

F +349188486 11
sales-es@enerpac.com

Sweden, Denmark, Norway, Finland
and Iceland

Enerpac Scandinavia AB
Fabriksgatan 7

412 50 Gothenburg

Sweden

T +46(0) 31 799 0281

F +46 (0) 31 799 0010
scandinavianinquiries@enerpac.com

The Netherlands, Belgium,
Luxembourg,

Central and Eastern Europe,
Baltic States, Greece, Turkey
and CIS countries

ENERPAC B.V.

Galvanistraat 115

6716 AE Ede

P.O. Box 8097

6710 AB Ede

The Netherlands

T +31318535911

F +31318 535848
sales-nl@enerpac.com

Enerpac Integrated Solutions B.V.
Opaalstraat 44

7554 TS Hengelo

P.O. Box 421

7550 AK Hengelo

The Netherlands

T +31742422045

F +317424303 38
integratedsolutions@enerpac.com

4 internet: www.enerpac.com

South Africa and other English
speaking African countries
Enerpac Africa Pty Ltd.

No. 5 Bauhinia Avenue
Cambridge Office Park

Block E

Highveld Techno Park

Centurion 0157

South Africa

T: +27 12 940 0656

United Kingdom and Ireland
ENERPAC UK Ltd.

5 Coopies Field

Morpeth, Northumberland
NE61 6JR, England

T +44(0)121 50 50 787

F  +44 (0)121 50 50 799
sales-uk@enerpac.com

USA, Latin America and Caribbean

ENERPAC

P.O. Box 3241

Milwaukee WI 53201 USA

T +1262 293 1600

F  +1262 293 7036

User inquiries:

T +1800 433 2766

Distributor inquiries/orders:

T +1800 558 0530

F +1 800 628 0490

Technical inquiries:
techservices@enerpac.com

sales-us@enerpac.com

All Enerpac products are guaranteed
against defects in workmanship and
materials for as long as you own them.

For the location of your nearest authorized

Enerpac Service Center, visit us at
WWW.enerpac.com

121313
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